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O projekcie INTAS

Celem projektu INTAS jest zapewnienie wsparcia technicznego i wspofpracy, a takze innych
dziatan zwigzanych z rozwijaniem skutecznosci dziatan organéw nadzoru rynku (MSA). Potrzeba
projektu INTAS wynika z trudnosci, jakie MSA i podmioty rynkowe napotykajg w ustalaniu i spra-
wdzaniu zgodnosci parametrow duzych produktéw przemystowych z wymogami dotyczgcymi ich
charakterystyki energetycznej wedtug wymagan dyrektywy ekoprojektowej. Projekt INTAS dotyc-
zy w szczegdlnosci transformatordw i wentylatoréw przemystowych. Projekt ma na celu:

= Wspieranie organdw nadzoru rynku (okreslanych dalej akronimem ,MSA“) w europejskich
panstwach cztonkowskich w zapewnieniu zgodnosci warunkéw technicznych duzych transfor-
matorow i duzych wentylatoréw produkowanych dla przemystu i trzeciego sektora;

= Wspieranie przemystu w zakresie dostepu do informacji o jego obowigzkach wynikajacych z dy-
rektywy w sprawie ekoprojektu, w sposéb akceptowalny przez MSA,;

= Promowanie wspdlnego europejskiego podejscia do definicji i weryfikacji zgodnosci parame-
trow dla tych produktow.

= WIP Renewable Energies / Europa

= European Environmental Citizens’ Organisation for Standardisation / Europa
= European Copper Institute / Europa

= Engineering Consulting and Design / Europa

= Waide Strategic Efficiency / Europa

= Austrian Energy Agency / Austria

= Federal Public Service Health, Foodchain, Safety and Environment / Belgia
= SEVEn Energy Efficiency Center / Czechy

= Danish Technological Institute / Dania

= Finnish Safety and Chemicals Agency / Finlandia

= Fundacja na rzecz Efektywnego Wykorzystania Energii / Polska

= Directorate General of Energy and Geology / Portugalia

= Romanian Regulatory Authority for Energy / Rumunia

= Foundation for the Promotion of Industrial Innovation / Hiszpania

= |talian National Agency for New Technologies, Energy and Sustainable Economic
Development / Wtochy

= Food and Economic Safety Authority / Portugalia
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Wprowadzenie

OGOLNA METODOLOGIA
WDRAZANIA | WERYFIKACJI
ZGODNOSCI WENTYLATOROW
| TRANSFORMATOROW

Niniejszy raport przedstawia ogdélng metodologie kontroli i weryfikacji zgodnosci wentylatoréw
i transformatordéw, opracowang w ramach projektu INTAS. Okresla przy tym najlepsze praktyki
dostepne w obecnej sytuacji, ale takze okresla mozliwosci udoskonalenia istniejgcego systemu
regulacji w przysztosci, w wyniku dalszego uzupetniania dodatkowymi pracami technicznymi
i normalizacyjnymi.

Raport opiera sie na wynikach poprzednich prac, a przede wszystkim na wynikach:

= D4.1 w sprawie kornicowej metodologii nadzoru rynku duzych wentylatoréw

= D4.2 w sprawie korncowej metodologii nadzoru rynku transformatorow, oraz

= D4.4 w sprawie zalecanej polityki wg INTAS

Ponadto zawiera bezposrednie informacje o wynikach dokumentéw:

= D3.6: Najlepsze praktyki i dosSwiadczenia zaréwno organdw MSA, jak i przemystu w zakresie
testowania wentylatorow

= D3.7: Najlepsza praktyka i doswiadczenia zarowno MSA, jak i przemystu w zakresie testowania
transformatorow

= D3.8: Metodologie kontroli w celu ukierunkowania produktéw pod wzgledem weryfikacji zgod-
nosci.

Niniejszy raport nie omawia propozycji ulepszenia nadzoru rynku dla duzych produktéw, ponie-

waz temat ten oméwiono w nastepujacych raportach:

= D4.3: Ocena kosztéw, korzysci i nowych metod testowania oraz typowe problemy wystepujgce
podczas testowania duzych produktéw

= D5.2: Strategiczne rozwijanie potencjatu i podnoszenie swiadomosci na poziomie europejskim.

TESTY URZADZEN
DLA PRZEMYStU TRANSFORMATORY WENTYLATORY
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Zadania dla organow
nadzoru rynku duzych
produktow przemystowych

Nadzér rynku w zakresie ekoprojektu dla duzych produktow jest skomplikowany ze wzgledu na
fakt, ze produkty te sg zazwyczaj sprzedawane w drodze bezposrednich transakcji miedzy przed-
siebiorstwami (B2B) i czesto sg produkowane na zamdwienie. Charakter produktéow podlegaja-
cych transakcjom B2B oznacza, ze rzadko majg one takie parametry, jak produkty prezentowane
w katalogach producentéw (chociaz moga by¢ pochodnymi takich produktéw). Produkty produ-
kowane na zamoéwienie w przeciwienstwie do produktéw masowych produkowanych w duzych
seriach, s3 wytwarzane dopiero po ztozeniu zamdwienia. Z perspektywy nadzoru rynku w zakresie
ekoprojektu elementy te oznaczajg, ze:

OrganyMSA nie sg poinformowane o odbiorach technicznych, produkcji i wprowadzaniu na ry-

nek tego rodzaju produktéw przemystowych, a nawet o ich uruchamianiu

OrganyMSA nie majg mozliwosci losowego wyboru produktu z katalogu w celu zweryfikowania

jego zgodnosci.

W zwigzku z tym jedng z gtéwnych trudnosci, jakg MSA mogga prowadzi¢ dziatania zwigzane z we-
ryfikacjg zgodnosci ekoprojektu dla duzych produktéw, takich jak duze transformatory mocy
i duze wentylatory przemystowe, jest to, ze organ MSA tylko otrzymuje informacje, ze produkt
zostat zamoéwiony i ma zosta¢ wprowadzony na rynek.

Oprécz tych ograniczen, nawet gdy MSA posiada informacje, ze dany produkt zostat zamdéwiony
i ma zosta¢ wprowadzony na rynek, moga pojawi¢ sie nastepujgce problemy:
Produkt moze by¢ zbyt duzy, aby mozna byto przeprowadzié testy zgodnosci z zastosowaniem
dostepnych na rynku urzadzen testowych wykonanych dla innych producentéw
Akredytowane osrodki testowe innych firm moga nie by¢ dostepne na obszarze uznanym za wtas-
ciwy ze wzgledow prawnych, w odniesieniu do wigzgcych wynikdw testéw weryfikacji zgodnosci
w ramach prawodawstwa parnstwa cztonkowskiego
Koszt nabycia produktu z zamiarem przeprowadzenia weryfikacji przez strone trzecig moze prze-
kracza¢ mozliwosci budzetowe MSA
Koszt testowania produktu (w tym koszty transportu) moze by¢ wysoki
Przeprowadzenie testow weryfikacyjnych w laboratorium nalezgcym do strony trzeciej moze
powodowaé opdznienia w dostawie produktu, ktére pociggajg za sobg dodatkowe koszty dla
koncowego odbiorcy produktu, z powodu nieterminowego zakoriczeniu projektu i oddania za-
mowionego urzgdzenia do uzytku.

W ramach projektu INTAS, ktdry dotyczy wspierania nadzoru rynku w zakresie ekoprojektu dla
duzych transformatorow mocy i duzych wentylatorow przemystowych, kazde z tych wyzwan zo-
stato rozwazone i w miare mozliwosci zaproponowano rozwigzania majgce na celu utatwienie sku-
tecznego nadzoru rynku. Niektére z tych rozwigzan mogg zosta¢ wdrozone od razu, w obecnych
uwarunkowaniach, w jakich dziatajg MSA, ale inne bedg wymagaty zmiany ram regulacyjnych
dotyczacych ekoprojektu i dalszych prac rozwojowych na rzecz przysztych standaryzacji, aspektéw
technicznych i wspétpracy miedzy MSA, ktore majg byé wprowadzane w zycie. Z tego powodu
dalsze sekcje niniejszego raportu, w ktdrych przedstawiono proponowane przez INTAS metodo-
logie nadzoru rynku odpowiednio dla wentylatoréw przemystowych i transformatoréw mocy, sg
skonstruowane tak, aby najpierw okresli¢ najbardziej wykonalng metodologie w istniejgcym kon-
tekscie, a nastepnie te, ktérej mozna oczekiwa¢ w ramach przysztych uwarunkowan.
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Metodologia INTAS
dla duzych wentylatorow
przemystowych

Ponizszy tekst przedstawia zalecang przez INTAS metodologie dla obecnych warunkéw, kierowang
do organéw nadzoru rynku w odniesieniu do ekoprojektu, w zwigzku z weryfikacjg zgodnosci dla
duzych wentylatoréw przemystowych.

Zaleca sie nastepujacy ogdlny nadzér rynku i dziatania przygotowawcze:

Okresli¢ podmioty rynkowe: producentdw, klientéw koricowych i wykonawcdéw w zakresie prac
inzynieryjnych, zaopatrzeniowych i budowlanych.

Rozwija¢ kompetencje techniczne organéw MSA w odniesieniu do badan duzych wentylatoréw
przemystowych — okresli¢ podwykonawcéw z odpowiednimi umiejetnosciami technicznymi
i wiedzg rynkowg, aby pozyskac wsparcie techniczne dla celéw nadzoru rynku i dziatan zwigza-
nych z weryfikacja zgodnosci. Mozna uwzglednia¢ kryterium bliskosci geograficzne;j.

Budowad swiadomosé wsrdd lokalnych producentdw, jak i lokalnych nabywcow / uzytkow-
nikéw koricowych duzych wentylatoréw przemystowych, co do wymagan w zakresie zgodnosci.
Zacheca¢ podmioty rynkowe (np. producentédw i zamawiajgcych) do minimalizowania ryzyka
zwigzanego z projektem, informujgc organyMSA, gdyby ich dziatania mogty utatwiaé wpro-
wadzanie produktu na rynek, a tym samym zmniejsza¢ ryzyko sytuacji konfliktowych zwigza-
nych z weryfikacja zgodnosci na dalszych etapach faricucha dostaw.

Rozwazyé zachecanie lokalnego przemystu do poddania sie kontroli dla zapewnienia jakosci
w ramach oceny zgodnosci, gdy prowadzony jest przeglad praktyk stosowanych przez dana
firme w celu zapewnienia zgodnosci parametréw jej produktéw z przepisami ekoprojektu.
Wspdtpraca moze by¢ wspierana przez: a) zapewnienie firmy o poufnosci wynikéw przegladu
i podejmowanie odpowiednich dziatan, ktore zapewnig takg poufnos¢, b) informowanie firm,
ze w przypadku podjecia przegladu stanu zgodnosci i niewykrycia problemoéw w ocenie tej zgod-
nosci, powstanie mozliwos¢ informowania klientéw, o zaistnieniu korzystnej sytuacji rynkowej,
poniewaz dany produkt gwarantuje na przysztos¢ mniejsze ryzyko niezgodnosci, ¢) w sytuacji
niecheci danej firmy wobec przeprowadzenia przegladu nalezy j3 poinformowaé, ze niezasto-
sowanie sie do tego wymogu zwieksza prawdopodobienstwo, ze produkty zostang poddane
ocenie pod katem zgodnosci, nawet gdyby miato to utrudni¢ zainstalowanie produktu.
Podjecie srodkéw w celu zwiekszenia szans na otrzymanie potrzebnych informacji o wprowa-
dzeniu produktéw na rynek:

Nawigzywanie kontaktow ze stuzbami celnymi, dzieki czemu organy MSA sg informowane

za kazdym razem, gdy ma miejsce import duzego wentylatora; okreslenie mechanizmu wy-

miany danych.

Zwrocenie sie do lokalnych podmiotéw zamawiajgcych duze wentylatory o powiadomienie

MSA o kazdym zamdwieniu duzego wentylatora, w celu utatwienia dziatania organom MSA:
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Nalezy okresli¢ sposéb wspdtpracy z podmiotami, ktére sg sktonne zaangazowac sie w pro-
ces kontroli zgodnosci, mozliwie rozpoczynajac od podmiotéw zamawiajgcych wentylatory
przemystowe dla projektow w sektorze publicznym. Powinien powsta¢ mechanizm umoz-
liwiajgcy informowanie MSA o kazdym zamoéwieniu duzego wentylatora przemystowego,
z danymi kontaktowymi dostawcy oraz oczekiwang datg wysytki, aby w razie potrzeby orga-
ny MSA mogty przeprowadzi¢ weryfikacje zgodnosci.

Uzasadnieniem dla dziatan opisanych powyzej jest:

Zapewnienie, zeby podmioty rynkowe staty sie Swiadome swoich obowigzkéw w odniesieniu
do rozporzadzenia Komisji (UE) nr 327/2011

Zapewnienie jak najwiekszego prawdopodobieistwa wprowadzenia odpowiednich praktyk
oceny zgodnosci przez lokalny przemyst

Zapewnienie jak najwiekszego prawdopodobienistwa zwyczajowego informowania organéw
MSA w odpowiednim czasie o wprowadzaniu produktu na rynek, aby mozliwe byto przepro-
wadzenie weryfikacji zgodnosci, przy jak najmniejszym zaktdcaniu przebiegu transakcji
Zapewnienie, ze produkty importowane nie sg faworyzowane w stosunku do produktéw lokal-
nych, w odniesieniu do egzekwowania przepisdw, czyli ze transakcje sg realizowane na takich
samych zasadach.

3.1.1.1 Znaczenie procesu powiadamiania

Jak wyjasniono w sekcji 2, najwiekszym problemem, ktéry nalezy przezwyciezyé, aby przeprowa-
dzi¢ skuteczny nadzér rynku w przypadku duzych produktéw, jest pozyskanie informacji o termi-
nie wprowadzania danego produktu na rynek. Organy MSA muszg mie¢ mozliwo$é przeprowadze-
nia dziatan zwigzanych z weryfikacjg zgodnosci. Zasadniczo wymagany jest proces powiadamiania
organéw MSA o wprowadzaniu na rynek danego produktu w terminie umozliwiajgcym przepro-
wadzenie oceny zgodnosci. Teoretycznie powiadomienie moze nastapi¢ na kazdym z ponizszych
etapow:

z chwilg pierwszego zamoéwienia produktu

po ukoniczeniu produkcji danego urzadzenia

w czasie wystarczajgcym do realizacji testow weryfikacyjnych w miejscu produkcji (poprzez udziat
MSA w fabrycznym tescie akceptacji (FAT) lub poprzez testowanie przez samego producenta, lub
w jego siedzibie (,,in situ”) — w takiej sytuacji organyMSA korzystajg z zewnetrznego sprzetu tes-
towego i personelu laboratorium testowego innej firmy, na terenie zaktadu producenta

gdy produkt po raz pierwszy wchodzi na obszar nadzoru danej instytucji MSA

kiedy produkt jest dostarczany na obszar MSA

w miare wprowadzania produktu do uzytku.

Termin powiadomienia organdw MSA jest istotny, poniewaz z chwilg gdy produkt opuszcza fab-
ryke, koriczy sie mozliwos¢ przeprowadzenia testu oceny fabrycznej lub przeprowadzenia testow
w fabryce. Jesli produkt zostanie zgtoszony do MSA na granicy lub w trakcie transportu, moze
pozostac tylko opcja przeprowadzenia inspekcji dokumentacji, kontroli tabliczek znamionowych
i / lub skierowania produktu do zewnetrznego laboratorium testowego w celu przeprowadzenia
testéw weryfikacyjnych. Jesli organyMSA zostang powiadomione w terminie, gdy produkt juz do-
trze do docelowego miejsca instalacji, to pozostaje mozliwos¢ wykonanie wszystkich koniecznych
dziatan weryfikacyjnych, ale wéwczas sytuacja staje sie bardziej problematyczna, poniewaz poja-
wig sie dodatkowe opdznienia i koszty, ktore zostang poniesione przez odbiorce koricowego, gdy-
by produkt musiat by¢ ponownie przewieziony do laboratorium testowego, lub gdyby odmdwio-
no zezwolenia na jego instalacje z powodu niezgodnej dokumentacji lub tabliczek znamionowych.
Jesli MSA zostanie powiadomiony o produkcie dopiero po wprowadzeniu go do eksploatacji, zna-
cznie wzrosna koszty poniesione przez uzytkownika korncowego w razie stwierdzenia niezgodnosci
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3.1.2.1

(np. w wyniku kontroli dokumentacji technicznej) lub w razie wycofania produktu z eksploatacji
w celu umozliwienia weryfikacji przez strone trzecia.

Mozliwosci prawne, jakie posiadajg organyMSA w poszczegdlnych panistwach cztonkowskich UE
sg zréznicowane, co oznacza, ze rowniez zakres wymogdéw co do oceny zgodnosci na réznych
etapach procesu dostarczania produktow sg rézne w poszczegdlnych krajach. Idealng bytaby sy-
tuacja, w ktérej MSA otrzymuje powiadomienie o zaméwieniu produktu z duzym wyprzedzeniem,
dzieki czemu moze wybraé optymalny moment do przeprowadzenia dziatarh zwigzanych z ocena
zgodnosci. Pozwolitoby to zminimalizowaé utrudnienia, jakie mogg powsta¢ w faricuchu dostaw
produktu. Chociaz MSA nie majg obecnie uprawnien, aby wymagaé od producentéw powiada-
miania ich o terminie wprowadzania produktu na rynek, to majg one mozliwosci zwigzane z fi-
nansowg strong transakcji, poniewaz koszty i niedogodnosci, jakie zostatyby poniesione przez
podmioty taficucha dostaw produktéw, bedg znacznie wyzsze, jesli organyMSA bedg zmuszone
przeprowadzi¢ weryfikacje zgodnosci na péznym etapie procesu, np. dopiero po wystaniu produk-
tu do docelowego miejsca instalacji. Zasadniczo organyMSA mogg zatem wykorzysta¢ te mozli-
wos¢, aby zachecac uczestnikow rynku do udzielania stosownej informacji juz na wczesnym etapie
transakcji.

Wybor prébek i screening (przesiew)

Po zakonczeniu kampanii informacyjnej, zbudowaniu odpowiedniego potencjatu technicznego
i okresleniu podmiotéw rynkowych, kolejnym etapem jest wybor prébek i badanie produktéw.
Wobec duzych produktéw przemystowych, takich jak wentylatory przemystowe, nie da sie bez-
posrednio stosowac technik doboru produktdw, jakie organyMSA ustanowity i wdrozyty w celu
weryfikacji zgodnosci rynkowej Ecode dla mniejszych produktéw produkowanych seryjnie.

Biorgc pod uwage bardzo specyficzny charakter sektora duzych wentylatoréw przemystowych, orga-
ny MSA prawdopodobnie bedg musiaty odpowiednio dostosowaé swojg metodologie badan prze-
siewowych, w celu prawidtowego wyboru wentylatoréw przemystowych do weryfikacji zgodnosci.

Zanim produkt zostanie wprowadzony do obrotu — co w praktyce oznacza wybér produktéw
do testowania w siedzibie producenta.
Po wprowadzeniu produktu do obrotu mozliwe bedg nastepujgce sytuacje:

koniecznos¢ doktadniejszej kontroli dokumentacji technicznej

potencjalnie nieco mniejsze mozliwosci w zakresie kontroli wizualnej (gtéwnie sprawdzanie
informacji na tabliczce znamionowej)

mniejsza liczebnie prébka do laboratoryjnego testowania weryfikacyjnego..

Powiadomienie o produkcie jest niezbedne dla prawidtowego procesu doboru préby. Takie powia-
domienie moze nastapié:

przed wprowadzeniem duzego wentylatora na rynek

po wprowadzeniu duzego wentylatora na rynek i przed oddaniem go do uzytku.

W nastepujacych przypadkach konieczne bedzie zbadanie mozliwosci wspdtpracy miedzy réoznymi
organami MSA:
Gdy w miejscu produkcji i miejscu przeznaczenia wentylatora przemystowego funkcjonujg rozne
organyMSA.
W takim przypadku MSA wtasciwe dla lokalizacji w ktdrej zostanie zainstalowany dany wenty-
lator przemystowy, moze skontaktowad sie z MSA wtasciwym dla miejsca produkcji.
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3.1.2.2

Gdy wentylator przemystowy jest produkowany poza UE.
W takim przypadku organy celne mogg skontaktowac sie z MSA miejsca docelowego instalacji
wentylatora przemystowego i sprawdzi¢, czy lokalne MSA zostaty powiadomione.

Przed wyborem préby zaleca sie przeprowadzenie ,, Analizy rynku” w celu zebrania informacji
o rynku i okreslenia profili i znaczenia konkretnych uczestnikéw rynku. Analize taka mozna prze-
prowadzi¢, kontaktujac sie z krajowymi stowarzyszeniami producentéw i przeprowadzajgc wy-
szukiwanie w internecie, okresli¢ dostawcéw na rynek lokalny, w tym lokalnych i miedzynaro-
dowych producentéw duzych wentylatoréw przemystowych.

Poczatkowy proces badania rynku powinien mieé¢ na celu zidentyfikowanie:

wszelkich lokalnych producentéw, z uwzglednieniem gtéwnych cech ich oferty produktowej,

przychoddw i udziatu w rynku lokalnym

okreslenie innych producentéw zaopatrujacych rynek lokalny

importerow / handlowcow

wykonawcow, ktorzy instalujg wentylatory przemystowe, sektordéw, z ktdrymi pracujg, ich wiel-

kosc¢ i znaczenie

sektoréw, w ktérych produkty znajdujg zastosowania koricowe z pewnymi przyblizonymi danymi

na temat prawdopodobnej skali stosowania wentylatorow przemystowych wedtug klasyfikacji.
Po wykonaniu tych czynnosci powinno by¢ mozliwe nawigzanie wspotpracy z podmiotami gospo-
darczymi (zwtaszcza najwazniejszymi) i podjecie krokdow w celu lepszego zrozumienia ich dziatal-
nosci, kompetencji i praktyk w odniesieniu do wentylatoréw przemystowych.

Wizyty u producentéw lokalnych

Na tym etapie MSA moze zdecydowac sie na wizyty u lokalnych producentéw, ktére mogtyby zo-
sta¢ wykorzystane do nastepujgcych celéw:

potwierdzenie informacji na temat produktéw i rynkéw producenta
upewnic sie, ze producent zna wymagania dotyczgce ekoprojektu

rozpoznac i ocenic systemy i procedury kontroli zgodnosci, ktére producent wykorzystuje do
oceny zgodnosci swoich produktéw.

Ponadto takie wizyty u producenta mogg by¢ wykorzystane jako pierwszy, nieformalny etap we-
ryfikacji zgodnosci poprzez:
tymczasowy przeglad stanu oceny zgodnosci produktéw wczeéniej wprowadzonych do obrotu,
w tym przeglad ich dokumentacji technicznej

ocena jakosci urzadzen testujgcych i stosowanych procedur kalibracyjnych

przeprowadzenie kontroli wizualnej dostepnych gotowych produktéw pod katem zgodnosci
z wymaganiami i w celu sprawdzenia tabliczek znamionowych

ocena zastosowanego oprogramowania projektowego i sprawdzenie, czy dane techniczne
z losowo wybranych produktéw gotowych opisanych w bazie danych produktow gotowych sg
zgodne z wymogami dotyczgcymi ekoprojektu.

Najprawdopodobniej, dla organéw MSA wazne bytoby zapewnienie podmiotu gospodarczego,
ze kontrole nie bedg wykorzystywane — przynajmniej w pierwszej kolejnosci — do formalnej we-
ryfikacji zgodnosci, ale raczej majg na celu ocene prawdopodobienstwa, na ile produkty danego
podmiotu gospodarczego spetniajg wymagania ekoprojektu. Jesli w wyniku tych kontroli zostang
zidentyfikowane jakie$ problemy i niezgodnosci, to organ MSA moze poinformowaé podmiot
gospodarczy o tych niedociggnieciach i uzgodni¢ proces, dzieki ktéremu dany producent usunie
stwierdzone nieprawidtowosci przed ewentualng przysztg wizytg kontrolng MSA.

Nalezy zauwazy¢, ze w wielu krajach organy MSA moga mieé niezbedne uprawnienia, aby zobowia-
za¢ podmioty gospodarcze do wspdtpracy, jednak taka sytuacja nie wszedzie ma miejsce. Jesli pod-
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3.1.2.3

3.1.2.4

miot gospodarczy nie chce wspoétpracowac z MSA, zwtaszcza jesli istnieje wigzgce zobowigzanie
MSA do zachowania poufnosci, to taka sytuacja odmowy moze wskazywadé na ztg wole i sugerowac,
ze zachodzi podwyzszone ryzyko wystepowania braku zgodnosci w odniesieniu do spornego pro-
duktu. MSA moze prébowac wyjasnié¢ producentowi ten aspekt sytuacyjny, a jesli mimo to produ-
cent nadal odmawia wspétpracy, to MSA moze uzna, ze istnieje wysoki poziom ryzyka rynkowego
i rozwazy¢ podjecie bardziej aktywnych dziatarn w celu pobrania probek do weryfikacji zgodnosci.

Produkty z innych krajow Europejskiego Obszaru Gospodarczego (EOG)

W takim przypadku MSA moze skontaktowac sie z miejscowymi organami MSA, wiasciwymi dla
obszaru, na ktérym ma miejsce produkcja i poprosic je o przeprowadzenie odpowiedniej kontroli,
w trybie jaki organ wystepujacy z prosba uznaje za wtasciwy. Organ MSA moze réwniez poprosic
o udzielenie informacji na temat stanu wiedzy lokalnych organéw MSA co do prawdopodobien-
stwa zgodnosci produktow danego wytworcy. Jesli tego rodzaju informacja nie zostanie udzielo-
na, to wnioskujgca jednostka MSA moze rozwazy¢ wniosek o zezwolenie na badania u tego pro-
ducenta, jesli jest to producent lokalny lub sama moze podwyzszy¢ wycene poziomu ryzyka co
do produktéw danego producenta.

Jesli dany produkt nie zostat jeszcze wprowadzony na rynek, to organ MSA moze zaproponowac
producentowi podpisanie dobrowolnego zobowigzania do udzielenia zgody na weryfikacje przez
organ nadzoru rynku w siedzibie producenta.

Produkty wytwarzane poza EOG

Zadaniem stuzby celnej moze by¢ wykonanie specyfikacji producentéw duzych wentylatoréw
przemystowych majgcych siedzibe poza EOG, natomiast zadaniem organéw MSA moze by¢ na-
wigzanie z nimi kontaktu i ztozenie oferty dobrowolnej wspdtpracy na zasadach, jakie dotycza
producentéw z siedzibg w EOG. Kolejnym etapem bytoby podpisanie dobrowolnej umowy, ktéra
umozliwiataby weryfikacje produktu i nadzér rynku na danym obszarze, wtasciwym dla organu
MSA. Taka umowa pozwolitaby unikac potencjalnych problemodw, jakie moga wystgpic, jesli przy-
wozony wentylator przemystowy, po rozpoczeciu uzytkowania, zostatby uznany za niespetniajacy
wymogow ekoprojektu.

Ponadto produkty importowane spoza EOG bedg przechodzi¢ scista graniczng kontrole handlowa
na szczeblu stuzb celnych a zatem MSA powinny mie¢ mozliwos¢ uzyskania informacji od organéw
celnych, ze produkty te zostaty wprowadzone na rynek, oraz powinny mie¢ mozliwo$é¢ wdroze-
nia dziatan w zakresie weryfikacji zgodnosci przed wprowadzeniem tych produktéw do uzytku.
Okreslanie poziomu ryzyka w takich sytuacjach moze by¢ realizowane w drodze rozpoznania ryn-
ku, a takze poprzez kontrole wiarygodnosci oparte na dokumentacji i ogledzinach.

W kwestii relacji pomiedzy organami MSA a organami celnymi, istnieje przewodnik / podrecznik
z 2016 r, dotyczacy wdrazania przepisow UE w zakresie produktow. Stanowi on, co nastepuje:

Rozporzgdzenie (WE) nr 765/2008 w sprawie kontroli zgodnosci z unijnym prawodawstwem
harmonizacyjnym w przypadku produktow przywozonych z paristw trzecich wymaga, aby
organy celne byty scisle zaangazowane w dziatania w zakresie nadzoru rynku i stosowaty
systemy informacyjne przewidziane w przepisach UE i krajowych. Art. 27 ust. 2 rozporzqdze-
nia (WE) nr 765/2008 przewiduje obowigzek wspdtoracy miedzy funkcjonariuszami celnymi
a urzednikami nadzoru rynku. Obowigzek wspdtpracy jest réwniez zawarty w art. 13 Wspdl-
notowego kodeksu celnego, ktdry stanowi, ze kontrole przeprowadzane z organami celnymi
iinnymi organami podejmowane sq w scistej wspotpracy. Ponadto zasady wspotpracy miedzy
panstwami cztonkowskimi i Komisjg ustanowione w art. 24 rozporzgdzenia sq rozszerzone
na organy odpowiedzialne za kontrole zewnetrzne, w stosownych przypadkach (art. 27 ust. 5).
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3.1.2.5 Przesiew i wybor produktow do kontroli zgodnosci

Po ustaleniu wymaganych szczegétéw dotyczacych podmiotéw gospodarczych, organyMSA moga
rozpoczac jednoczesne podejmowanie dziatan, ktére ustalg ryzyko braku zgodnosci ich produktéw
i podejma dziatania zmierzajgce do zwiekszenia zgodnosci na etapie operacji gospodarczych. Przy-
jeta metodologia stosowania takich dziatan, dotyczgca sprawdzania zgodnosci probki, zostata
okreslona w dokumencie nr 3.8, opracowanym w ramach projektu INTAS.

Poniewaz zazwyczaj najtatwiej dostepny jest producent lokalny, ktéry réwnoczesnie moze mieé
wazng pozycje na rynku lokalnym, takiego rodzaju procedure nalezy rozpoczg¢ od wizyt u produ-
centéw lokalnych (patrz 3.1.2.2).

Na podstawie opisanych metod analizy poziomu ryzyka organy MSA powinny mie¢ mozliwos¢
stopniowego okreslania stopnia ryzyka niezgodnosci dla podmiotéow gospodarczych obstuguja-
cych rynek lokalny. W prostym systemie profilowania ryzyka mogg istniec cztery klasy ryzyka niez-
godnosci na podmiot gospodarczy:

niski
Sredni (umiarkowany)
wysoki

nieznany.

Im wiecej informacji uzyskajg podmioty gospodarcze, tym bardziej maleje zakres niewiedzy w od-
niesieniu do stopnia ryzyka niezgodnosci. Ponadto, poniewaz podmioty gospodarcze chraktery-
zujace sie wyzszym stopniem ryzyka niezgodnosci swoich produktéw podejmujg dziatania majace
na celu poprawe stopnia zgodnosci, to ich ranking ryzyka moze ulec obnizeniu. Stan indywidua-
Inego poziomu ryzyka poszczegdlnych podmiotéw gospodarczych bytby réwniez aktualizowany
w wyniku rozmaitych proceséw weryfikacji zgodnosci, podejmowanych w odniesieniu do ich pro-
duktow.

Gdy organ MSA uzyskuje informacje o tym, ze dany produkt zostat wprowadzony do obrotu, a do-
stawca jest znany, to moze na podstawie swojej bazy danych charakterystyk profilu ryzyka okresli¢
poziom ryzyka niezgodnosci (przy czym nie jest znane ustawienie poziomu domysinego, jesli dany
dostawca jest nieznany lub nie ma swojego indywidualnego profilu poziomu ryzyka) .

Na podstawie tego prostego zestawu danych, organ MSA moze nastepnie zastosowac algorytm
probkowania, aby oceni¢, ktére produkty nalezy wybraé jako prébki reprezentatywne dla poten-
cjalnych kandydatéw i / lub zdecydowaé, czy przeprowadzi¢ weryfikacje zgodnosci na nowym
produkcie. Uwaga. W procesie i w algorytmie stosuje sie wartosci wazone, przy czym wagi zasto-
sowane w algorytmie mogg uwzgledniad:
wzgledne ryzyko,
zamiar zapewnienia mozliwosci wyboru dowolnego produktu, a nie tylko produktéw obarczo-
nych najwiekszym ryzykiem,
jakikolwiek wczesniej ustalony zamiar wykonania zgodnosci przeprowadzony na minimalnej
lub maksymalnej liczbie préb rodzaju produktu w zadaniu, w danym okresie, lub dla przyjetego
poziomu zgodnosci.

Wiecej informacji na temat stosowania algorytmu prébkowania i procesu badan przesiewowych
mozna znalezé w dokumencie projektowym INTAS 3.8 ,Raport na temat technik badan przesie-
wowych produktéw / dostawcow”.
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Dziatania w zakresie weryfikacji zgodnosci

W tej czesci przedstawiono dziatania zwigzane z weryfikacjg zgodnosci i metodologie dostepne
dla organdw MSA, po dokonaniu wyboru produktdw do oceny zgodnosci. Pierwszym krokiem jest
okreslenie, ktdre Sciezki weryfikacji zgodnosci s mozliwe do realizacji przez organyMSA, w zalez-
nosci od tego, na ktérym etapie taricucha dostaw nastepuje wybor produktu do przeprowadzenia
weryfikacji jego zgodnosci. Wyboru produktu mozna dokona¢ na nastepujgcych etapach:

= produkt juz zostat wprowadzony na rynek lub

= produkt jeszcze nie jest wprowadzany do obrotu.

Ponizszy tekst opisuje dostepne schematy postepowania w obu sytuacjach.

Sytuacja, gdy produkt juz zostat wprowadzony na rynek

a) Produkt jeszcze nie zostat oddany do uzytku.
W tym przypadku kwalifikowalna $ciezka nadzoru rynku bedzie obejmowac kontrole doku-
mentéw oraz kolejne opcje testow fizycznych.

b) Produkt juz zostat oddany do uzytku
W tym przypadku dziatania w ramach nadzoru rynku bedg obejmowaty kontrole dokumentéw
oraz testy w miejscu zainstalowania produktu (tzw. ,in situ”).

Sytuacja, gdy produkt jeszcze nie jest wprowadzany do obrotu

W tym przypadku producent nie przeprowadzit jeszcze oceny zgodnosci, a ocena obejmuje test,
ktéry mozna wykorzysta¢ do celéw nadzoru rynku, jesli wczesniej zawarto stosowne porozumie-
nie miedzy producentem a organem MSA.!

Kontrola dokumentacji moze by¢ przeprowadzona tylko po przeprowadzeniu oceny zgodnosci
u producenta.

Kontrola dokumentacji i tabliczki znamionowej

Proces przeprowadzania inspekcji dokumentacji dla duzych wentylatoréw przedstawiono w sekgji
2.3 dokumentu INTAS 4.1 ,Koricowa metodologia nadzoru rynku duzych wentylatoréw”. Wyniki-
em kontroli dokumentacji bedzie wykazanie, czy produkt jest zgodny z przepisami ekoprojektu,
ale taki test nie zapewni niezawodnej informacji o tym, czy deklarowana charakterystyka energe-
tyczna produktu jest prawidtowa. W tym celu konieczny jest odrebny test weryfikacyjny.

Test weryfikacyjny

Proces przeprowadzania testéw weryfikacyjnych dla duzych wentylatoréw przedstawiono w sekc-
ji 2.4. z INTAS w wersji 4.1 ,, Koricowa metodologia nadzoru rynku duzych wentylatoréw”. Istnieje
kilka mozliwych sytuacji zwigzanych z testowaniem, omdéwionych nizej.

Petnowymiarowe testy dla predkosci rzeczywistej na standardowych stanowiskach pomiarowych

= Jesli istnieje odpowiednie standaryzowane stanowisko pomiarowe, sprawnos¢ wentylatora
jest testowana bezposrednio, przy zadeklarowanej predkosci, w punkcie najlepszej wydajnosci
i zgodnie z normga EN ISO 5801.

= Podstawg do weryfikacji modelu jest wentylator o wielkosci rzeczywistej (zgodnie z rozporzad-
zeniem Komisji (UE) nr 2016/2282, zatgcznik X)

L dobrowolne porozumienie pomiedzy producentem/dostawca il organem MSA, lub pomiedzy MSA a klientem.
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= Wentylator o rzeczywistych rozmiarach jest testowany w zadeklarowanych warunkach

= W przypadku duzych i bardzo duzych wentylatoréw, standardowe stanowiska pomiarowe (ka-
naty powietrzne) i urzgdzenia pomiarowe moga nie by¢ dostepne ze wzgledu na ich wysokie
koszty i zapotrzebowanie miejsca.

Petnowymiarowe testy przy predkosci modyfikowanej na standardowych stanowiskach
pomiarowych

Gdy nie jest dostepne odpowiednie standaryzowane stanowisko pomiarowe, to wentylator
o wielkosci rzeczywistej moze by¢ testowany z predkoscia inng niz zadeklarowana. W takim przy-
padku moc / efektywnos¢ uktadu napedowego wentylatora musi by¢ okreslona oddzielnie. Spra-
wnos¢ wirnika wentylatora jest nastepnie obliczana dla predkosci rzeczywistej. Ogélna sprawnos¢
energetyczna wentylatora okreslana jest jako iloczyn tej sprawnosci i sprawnosci uktadu napedu
wentylatora, przy predkosci rzeczywiste;j.

= Test mozna zastosowac, aby unikng¢ przekroczenia maksymalnej przepustowosci stanowiska
pomiarowego

= Test mozna zastosowacé w celu unikniecia przekroczenia maksymalnej mocy elektrycznej do-
stepnej w danym laboratorium badawczym

= Test zwykle ma zastosowanie tylko dla predkosci zmniejszonej w okreslonym stopniu, np. 70%,
€O oznacza, ze jego wyniki nie maja zastosowania we wszystkich sytuacjach (stanach pracy),
z uwagi na konieczno$¢ zastosowania odpowiednio zaprojektowanego stanowiska pomiarowe-
go (kanatu powietrznego).

= Test wymaga innej metody dla okreslenia sprawnosci uktadu napedowego wentylatora przy
petnej predkosci.

Skalowane testy modelu (w matej skali) na standardowych stanowiskach pomiarowych

Testowanie modelu skalowanego lub w pod-skali jest metodg okreslania wydajnosci wiekszego
wentylatora w oparciu o testowanie podobnego geometrycznie mniejszego wentylatora. Metoda
ma zastosowanie, gdy nie jest dostepne odpowiednie standardowe stanowisko pomiarowe dla
wiekszego wentylatora. Mniejszy wentylator jest testowany na odpowiednim znormalizowanym
stanowisku pomiarowym, w optymalnym punkcie pracy (wydajnosci) i zgodnie z normg EN ISO
5801 i EN ISO 13348. Gdy wydajnos¢ jest skalowana, to zazwyczaj jest skalowana wydajnos¢ wir-
nika wentylatora. Kiedy obliczana jest ogdlna sprawnos$¢ energetyczna wiekszego wentylatora,
to nalezy przyja¢ sprawnos¢ systemu napedu wentylatora jak dla wiekszego wentylatora. Wazne
jest, aby dokona¢ oceny podobienstwa geometrycznego mniejszego i wiekszego wentylatora.

= Wentylator w skali moze by¢ testowany przez niezalezne laboratorium akredytowane, ponie-
waz mozna go dobrac tak, aby odpowiadat do mozliwosciom technicznym dostepnym w takich
laboratoriach.

= Test wentylatora w skali zmniejszonej moze byc tanszy niz test wentylatora o rzeczywistej wielkosci.
= Mhniejszy wentylator jest tatwiejszy w obstudze i transporcie, co obniza koszty.

= Wentylator do badan, wykonany w skali, jest tanszy niz wentylator o wielkosSci rzeczywistej.

= Test w skali wymaga dodatkowego czasu na okreslenie, a pdZniej sprawdzenie, czy konstrukcja
wentylatora w pomniejszeniu jest zasadniczo podobna do wiekszej konstrukcji wentylatora.

= (Czas dostawy mniejszego / skalowanego wentylatora wykonanego na zamdwienie moze wyno-
si¢ 4—6 tygodni lub dtuze;.

= Jesli skalowany wentylator nie spetnia minimalnych wymagan w zakresie regulacji (lub jest
bliski niespetnienia), to mogg zaistnieé sytuacje, w ktérych tolerancje obliczern moga nie wy-
starcza¢ do uzasadnienia decyzji o odrzuceniu wiekszego wentylatora jako niespetniajgcego
kryteriéw zgodnosci.
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Petnowymiarowe testy w miejscu zainstalowania

Gdy nie jest dostepne odpowiednie standaryzowane stanowisko pomiarowe / testowe i nie moz-
na zastosowac innej metody testowania, lub produkt zostat juz oddany do uzytku, to jedyng opcja
moze byc¢ przeprowadzenie testu w miejscu zainstalowania. Test przeprowadza sie zgodnie z prze-
pisami EN ISO 5802.

Moze to by¢ jedyna dostepna opcja testowania
Produkt zostat wprowadzony na rynek i / lub oddany do uzytku

Metoda (opcja) zapewnia dotrzymanie warunku terminowosci dostawy wentylatora

= Trudne technicznie problemy zwigzane z realizacjg testéw w miejscu zainstalowania w poréw-
naniu z testami na standardowych stanowiskach pomiarowych

= Z perspektywy MSA — ztozone problemy dotyczace testow w miejscu zainstalowania, w szcze-
golnosci: aspekty prawne inne, niz kwestia doktadnosci pomiarow:

— brak mozliwosci realizacji dziatan naprawczych, gdy inwestycja klienta jest realizowana lub
produkt jest zainstalowany

— Problemy zwigzane z uzyskaniem dostepu do producenta

— Powstanie strat ekonomicznych zwigzanych z przerwaniem produkcji

Oprécz opisanej powyzej metody realizacji testéw, organ MSA powinien réwniez rozwazy¢ kwes-
tie wyboru laboratorium testowego i niezaleznosci testéw, jak opisano powyzej.

Niezalezne laboratorium

W Europie istnieje pewna liczba akredytowanych laboratoriéw posiadajgcych mozliwosci prowa-
dzenia testow wentylatoréow. Dotyczy to gtdwnie wentylatoréw uzywanych do wentylacji bu-
dynkow, gdzie wiekszos¢ produktéw jest zaprojektowana do pracy w warunkach cisnien ponizej
1 000 Pa i przy poborze mocy elektrycznej ponizej 10 kW. Wentylatory do zastosowan przemy-
stowych oraz urzgdzenia mieszczace sie w zakresie rozporzgdzenia Komisji (UE) nr 327/2011 moga
by¢ projektowane dla cisnien powyzej 10 000 Pa i poboru mocy elektrycznej do 500 kW.

W ramach projektu INTAS, wsréd europejskich laboratoriow akredytowanych, przeprowadzono
badanie ankietowe dotyczgce mozliwosci testowania pod wzgledem cisnienia, natezenia prze-
ptywu, mocy elektrycznej, maksymalnej masy i Srednicy wirnika. Na podstawie niekompletnej
listy odpowiedzi i agregacji danych wejsciowych opracowano poglgdowg tabele orientacyjng,
(Tabela 1), ktéra wskazuje orientacyjny pobdér mocy elektrycznej dla réznych predkosci przepty-
wu i roznych ci$nien, przy zatozeniu sprawnosci uktadu napedowego 90%. Prawdopodobieristwo
znalezienia laboratorium posiadajacego okreslone mozliwosci oznaczono réznymi kolorami. Na
podstawie wynikow badania i tabeli mozna stwierdzi¢, ze mato prawdopodobne jest znalezienie
niezaleznych europejskich akredytowanych osrodkdéw badawczych, ktdre mogtyby obstugiwac
wentylatory przemystowe o mocy powyzej 50—-60 kW.
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INDYWIDUALNA ZDOLNOSC BADAWCZA LABORATORIUM.
POBOR MOCY ZASILANIA ELEKTRYCZNEGO JEST POKAZANE PRZY ROZNYCH STRUMIENI-
ACH PRZEPLYWU | CISNIENIACH.

Y 3
Sprawnos¢ STRUMIEN [m¥%h]

napedu 90% 5000 15 000 25 000 35 000 50 000 75 000

CISNIENIE [Pa] MOC ELEKTRYCZNA [kW]

2 500 11,6 19,3 38,6 57,9

7500 11,6 34,7 - 81,0 | 1157 | 1716
10000 [ 154 [ a3 R 108,0 154 3 2315

[iviafoldostepne ™ ITETTIE

Powszechnie dostepne Dostepne

Testowanie w laboratorium producenta przy uzyciu urzadzen pomiarowych producenta

Mozliwosci prowadzenia testow u producentow, z wykorzystaniem ich wtasnych uktadéw pomia-
rowych sg wieksze i bardziej zréznicowane, poczgwszy od producentdéw posiadajgcych kompletne
urzadzenia, ktérych mozliwosci pokrywajq petny zakres produktéw (nawet do 500 kW), do pro-
ducentéw dysponujacych mniejszymi mozliwosciami testowania, gtéwnie wykorzystywanymi do
badan i rozwoju. Takie uktady testujagce mogg nie spetnia¢ koniecznych wymagan, jak np EN ISO
5801. Kolejna obserwacja méwi, ze nie zawsze da sie zmierzy¢ ogdlng sprawnosé wentylatora, jes-
li producent koncentruje sie tylko na pomiarze parametrow wirnika wentylatora (mechanicznie).

W przypadku, gdy laboratorium producenta i wyposazenie nalezgce do producenta ma by¢ uzyte
do badania weryfikacyjnego, to nalezy sprawdzi¢ co najmniej nastepujgce elementy:

= Dostepnos¢ odpowiednich standardowych kanatéw powietrza
= Dostepnos¢ odpowiedniej mocy elektrycznej
= Urzadzenia pomiarowe / certyfikaty kalibracji / inna dokumentacja

= Formuty pozyskiwania i konwersji danych

Fabryczne testy akceptacyjne (FAT) w zaktadach producentéw nie sg zbyt powszechne w branzy
wentylatoréw przemystowych — przynajmniej nie dla wentylatoréw o parametrach mieszczacych
sie w zakresie objetym rozporzgdzeniem Komisji (UE) nr 327/2011. Jednak dla tych producentdw,
ktérzy regularnie przeprowadzajg testy FAT, istnieje opcja, w ktérej organ MSA moze uczestniczy¢
w charakterze $wiadka testu, podczas ktérego wydajnos¢ / sprawnos¢ wentylatora jest przed-
stawiana nabywcy. Alternatywnie, test w obecnosci $wiadka moze odby¢ sie tuz przed lub bez-
posrednio po testach FAT dla nabywcy, aby unikna¢ nieporozumien w kwestii relacji z klientem.
W takim przypadku organ MSA i producent wentylatoréw powinni uzgodni¢ warunki testu, ktére
moga by¢ oparte na praktyce handlowej, np. w odniesieniu do EN ISO 13348, ale z zastosowaniem
tolerancji zgodnie z rozporzgdzeniem Komisji (UE) nr 327/2011.

= Stosunkowo niskie koszty, jesli badania sg prowadzone rownoczesnie z testami FAT

= Stosowane urzadzenia pomiarowe producenta mogg nie spetnia¢ wymagan dotyczacych nieza-
wodnosci, doktadnosci i powtarzalnosci metod.

= Planowanie testu moze by¢ utrudnione
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Laboratorium producenta, niezalezne wyposazenie laboratoryjne

Innym wariantem powyzszej procedury jest testowanie przez niezalezne laboratorium przy uzyciu
wtasnego sprzetu pomiarowego zamiast wyposazenia pomiarowego producenta. Znormalizowa-
ne stanowisko pomiarowe, napedy o regulowanej predkosci (VSD) i inne elementy stanowiska
badawczego powinny by¢ zapewnione przez producenta.

= Korzystanie z akredytowanych laboratoridow spetnia wymagania dotyczgce stosowania metod
niezawodnych, doktadnych i powtarzalnych.

= Wyzsze koszty niz w przypadku opcji przy uzyciu sprzetu testujgcego u producenta.

Niezalezny sprzet pomiarowy w miejscu zainstalowania (in situ)

W przypadkach, gdy nie sg dostepne inne opcje, testowanie in-situ moze by¢ jedynym sposo-
bem na przetestowanie wentylatora. Testowanie in-situ przez niezalezne laboratorium przy uzyciu
wiasnych urzgdzen pomiarowych powinno byé zgodne z EN ISO 5802. Test in-situ moze korzystnie
odbywac sie w fazie rozruchu wentylatora.

= Moze by¢ jedyng opcja
= Korzystanie z niezaleznych akredytowanych laboratoridow wspiera wymagania dotyczace stoso-
wania niezawodnych, doktadnych i powtarzalnych metod.

= Metoda badania jest mniej doktadna niz w przypadku testow na standardowych stanowiskach
pomiarowych

= Przetestowanie wentylatora w punkcie najlepszej wydajnosci moze byé niewykonalne.

= Badania takie sg zwykle trudne do przeprowadzenia, jesli wentylator juz zostat zainstalowany i
dziata zgodnie z przeznaczeniem.

Podsumowanie wykonalnosci opcji testowania

Wyniki testow weryfikacji zgodnos$ci bedg bezspornie prawnie egzekwowalne, jesli zostang
uzyskane przez zewnetrzne laboratorium testowe, zgodnie ze znormalizowanymi procedurami
testowymi przy petnej predkosci i mocy. Nie jest to jednak opcja dostepna w przypadku wen-
tylatorow powyzej okreslonej wydajnosci znamionowej, poniewaz laboratoria badawcze innych
producentéw, ktore posiadatyby mozliwosci testowania takich produktéw, nie sg obecnie dostep-
ne w UE. Tabela 1 pokazuje dostepnos¢ akredytowanych zewnetrznych placowek przeprowadza-
jacych testy w UE pod wzgledem cisnienia i wydajnosci wentylatora (odpowiednig moc znamio-
nowa wentylatoréw (wg INTAS) przedstawiono w tabeli).

Nasuwa sie wniosek, ze brak jest urzagdzen testowych o mocy znamionowe] powyzej 50-60 kW,
mimo ze rozporzadzenie w sprawie ekoprojektu obejmuje wentylatory o mocy znamionowej do
500 kW.

Skalowane modele i testy przy obcigzeniu czesciowym sg technicznymi sposobami wykorzystania
przez podmioty trzecie istniejgcych mozliwosci testowania, w celu przeprowadzania testéw wery-
fikacyjnych, jednakze wyniki takich testéw moga nie by¢ prawnie wigzgce. Petnowymiarowe testy
w miejscu, w ktdrym produkt jest wprowadzany do uzytku, mogg by¢ opcjg ostateczng, jesli nie
jest dostepne standardowe stanowisko pomiarowe potrzebne do przeprowadzenia testow w la-
boratorium innej firmy, jednakze wyniki takich testdow mogg nie by¢ prawnie wigzace.

W zwigzku z tym, w przypadku wentylatorow o mocy znamionowej powyzej ~ 50-60 kW nie ma
pewnosci co do uzyskania prawnie egzekwowalnych wynikéw weryfikacji, a zatem organyMSA
mogg zdecydowac sie na inne sposoby weryfikacji zgodnosci. Takie sposoby, oprdécz kontroli doku-
mentacji, moga obejmowac inspekcje instalacji produkcyjnych w celu sprawdzenia, czy deklaracja
zgodnosci jest whasciwa i zgodna z informacjami przedstawianym przez producenta.
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GLOWNY SCHEMAT BLOKOWY
METODOLOGII INTAS
DLA DUZYCH WENTYLATOROW PRZEMYSLOWYCH

= Informacje na temat wymogdw dyrektywy w sprawie ekoprojektu 2009/125 / WE i rozporzadzenia Komisji (UE)
nr 327/2011 (charakterystyka energetyczna, informacje o produkcie i dokumentacja techniczna)

= Spotkania informacyjne dla uczestnikdw rynku, administratoréw stron internetowych, autoréw wytycznych itp.

A. = Powiadomienie MSA o nowym produkcie: (Do.browolna) umowa
IDENTYFIK. = Przed wprowadzeniem na rynek lub udostepnieniem na rynku, ) o d'osta-
PRODUKTU o ) ) ) wca ha testowanie

= Udostepnianie na rynku i przed oddaniem do uzytku w ich siedzibie
zat. | —tylko
Zakres zwolnienie informacj(?
Art. 1 w Art. 3 Reg. o proc!ukc!e I

B. Reg. 327/2011 327/2011 Obowrfgzwq wy-

KLASYFIKACJA magania dotyczg-
PRODUKTU ce dokumentacji

technicznej

bez dal.dziatan Zat. | — Wsystkie wymogi obowigzujg
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akceptowalne zgodne z wymog.
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3.1.3.3

Koncowy schemat blokowy

Finalny schemat blokowy okreslajgcy metodologie nadzoru rynku INTAS dla wentylatoréw prze-
mystowych w obecnych warunkach przedstawiono na rysunku 1 na nastepnej stronie.

3.2

Metodologia w przysztosci

W dalszej czesci raportu przedstawiono zalecang przez INTAS metodologie dla organéw nadzoru
rynku w zakresie ekoprojektu, aby w przysztosci zapewni¢ spetnienie wymagan zgodnosci od-
nos$nie duzych wentylatorow przemystowych, po wprowadzeniu w zycie zalecen projektu INTAS,
dotyczacych polityki i rozwoju technicznego. Zasadniczo zastosowana metodologia bedzie taka
sama jak obecnie, z wyjatkiem rdéznic opisanych nizej.

3.2.1

Obowigzkowe powiadomienie o produkcie

Mamy nadzieje, ze w przysztosci przepisy dotyczgce ekoprojektu zostang zmienione, przez wpro-
wadzenie obowigzku zgtaszania do MSA, zamiaru wprowadzenia na rynek duzego wentylatora
przemystowego. Pozwoli to zlikwidowaé obecng niepewnosé w odniesieniu do terminu wprowa-
dzenia produktu na rynek, a takze usunie potrzebe ustanawiania przez MSA dobrowolnych niefor-
malnych proceséw powiadamiania, jak opisano w sekcji 3.1.1.1.

Doktadne zalecenia przedstawiono w dokumencie INTAS 4.4.

3.2.2

Wprowadzanie norm

Obecnie nie ma zharmonizowanej procedury testowej potwierdzonej rozporzgdzeniem w sprawie
ekoprojektu dla celdéw oceny zgodnosci i badan weryfikacyjnych wentylatoréw przemystowych.
Mamy nadzieje, ze w przysztosci ta sytuacja zostanie uregulowana.

3.2.3
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Swiadectwo fabrycznych testéow akceptacyjnych

Fabryczne testy akceptacyjne (FAT) sg obecnie wykonywane tylko dla niewielu duzych wentyla-
toréow przemystowych, w szczegdlnosci tych, ktore sg przeznaczone do zastosowan w uktadach
wrazliwych pod wzgledem ryzyka dla zdrowia ludzkiego. Rozporzadzenie w sprawie ekoprojek-
tu dla duzych transformatoréw mocy umozliwia juz MSA stosowanie obserwacji FAT jako Sciezki
weryfikacji zgodnosci, ale nie istniejg rownowazne przepisy w rozporzadzeniu Komisji (UE) nr
327/2011 dla wentylatoréw, a tym samym status prawny takich testéw FAT w obecnosci $wiad-
kéw, dla celéw weryfikacji zgodnosci w zakresie ekoprojektu i zakres uprawnied MSA odnosnie
prawa do obserwacji testéw FAT, sg tutaj mniej pewne. W przysztosci oczekuje sie, ze obie kwestie
zostang uregulowane przez wprowadzenie zmian w rozporzgdzeniu Komisji (UE) nr 327/2011.
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W chwili obecnej, urzadzenia testujgce firm posiadajgcych akredytacje nie sg dostosowane do
prowadzenia na duzg skale testow weryfikacyjnych duzych wentylatoréw o mocy znamionowej
powyzej ~40-45 kW, przy czym na dostepnych urzadzeniach mozna testowaé modele w skali
lub wentylatory przy cze$ciowym obcigzeniu i z tego wzgledu wyniki takich testéw mogg nie by¢
prawnie wigzace, a ponadto moga dawac wyniki sprawdzone wystarczajaco i niedostatecznie zde-
finiowane.

Zespot projektowy INTAS wyraza nadzieje, ze w przysztosci zostang podjete dziatania w celu:

jasnego okreslenia metod, ktére nalezy zastosowac przy stosowaniu modelu wykonanego w
skali oraz przy badaniach pod czesciowym obcigzeniem

jasnego okreslenia poziomu niepewnosci i odpowiednich tolerancji
opracowania zharmonizowanych norm

dopracowania przysztej wersji rozporzadzenia Komisji (UE) nr 327/2011 odnosnie testow we-
ryfikacyjnych.

Zasadniczo mozna opracowa¢ metody oceny ryzyka niezgodnosci, ktore zwiekszg efektywnosc
nadzoru rynku. Dlatego, stowarzyszenie przemystu wentylacyjnego, EVIA, opracowuje wizualny
przewodnik inspekcji, ktéry ma na celu umozliwienie organom MSA i innym podmiotom okresle-
nie prawdopodobienistwa — z zastosowaniem prostej kontroli wzrokowej — czy dany wentylator
moze nie spetnia¢ wymogdw dotyczacych charakterystyki energetycznej. Taka metoda moze sie
okazad optacalnym procesem posrednim, stuzagcym do przesiewowego badania produktéw przed
prowadzeniem badan tych produktéw, dla ktérych zachodzi wieksze prawdopodobienstwo nie-
korzystnych wynikéw testow weryfikacyjnych co do zgodnosci, w ramach procedur realizowanych
przez strone trzecig. INTAS wyraza nadzieje, ze w przysztosci zostang podjete niezbedne prace,
w celu opracowania odpowiednich metod i ustalenia ich doktadnosci oraz ograniczen, celem
wdrozenia ich przez organyMSA, dla zwiekszenia zasiegu rynku, w ramach dostepnego budzetu.

Opracowanie metod weryfikacji zgodnosci w oparciu o kwalifikowang zewnetrzng ocene meto-
dologii obliczen i deklaracji producenta, moze by¢ szczegdlnie przydatne w przypadku duzych
wentylatorow przemystowych. Projekt INTAS uzyskat informacje, ze producenci wentylatoréw ru-
tynowo wykorzystujg odpowiednie oprogramowanie do projektowania wentylatoréw i szacowa-
nia ich wiasciwosci fizycznych, réwniez pod wzgledem efektywnosci energetycznej. Podczas gdy
wszyscy producenci uzywajg takich narzedzi programowych, w czesci branzy nie podejmuje sie
zadnych dodatkowych dziatann majacych na celu testowanie weryfikacji wydajnosci. Ustanowienie
odpowiednich mechanizméw stuzgcych do sprawdzania poprawnosci stosowanego oprogramo-
wania dla upewnienia sie, ze oprogramowanie generuje dostatecznie doktadne projekcje efekty-
whnosci energetycznej wentylatora, moze by¢ przydatnym dodatkowym narzedziem dla organéw
MSA pomocnym do zapewnienia zgodnosci z przepisami. Istnieje potrzeba zaréwno prowadzenia
prac nad rozwojem technicznym, dla wypracowania zestawu wzorcéw, jak i opracowania przepi-
séw, ktore stawiaty by wymaog zatwierdzania oprogramowania wykorzystywanego do deklaracji
efektywnosci energetycznej duzych wentylatorow przemystowych. Istnieje rowniez mozliwosé
kontroli dostawcow wentylatoréw poprzez wymaog dostarczenia na zgdanie MSA plikdw oprogra-
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mowania projektowego dotyczgcego danych produktow, tak aby eksperci MSA mogli prowadzié
symulacje efektywnosci przy uzyciu oprogramowania testowego. Miatoby to na celu sprawdze-
nie, czy wyniki odpowiadajg deklarowanym wartosciom i czy sg spetniane wymagania zawarte
w rozporzadzeniu Komisji (UE ) Nr 327/2011. Ustanowienie takiej Sciezki weryfikacji zgodnosci
znacznie utatwitoby nadzér rynku w zakresie ekoprojektu, poniewaz umozliwitoby kontrolowanie
i weryfikacje modeli znajdujacych sie poza zakresem mozliwosci badawczych urzadzen do testo-
wania stosowanych obecnie oraz, w przypadku ich powigzania z obowigzkowym systemem po-
wiadamiania, znacznie zmniejszytoby koszty przeprowadzania ocen weryfikacji zgodnosci.

Wspotpraca miedzy MSA

Organy MSA majg duze mozliwosci wzajemnej wspotpracy w celu utatwienia realizacji zadan zwig-
zanych z weryfikacjg zgodnosci w catej UE. Najprosciej mowigc, nalezy wprowadzi¢ mechanizm
informujacy organyMSA, gdzie dany produkt ma zosta¢ oddany do uzytku, z chwilg, gdy dany pro-
dukt dotrze na granice obszaru EOG (ktéry moze znajdowac sie w kraju innym, niz kraj docelowy
zainstalowania wentylatora.).

Dodatkowo MSA moga wspodtpracowac poprzez:
= udostepnianie wynikéw weryfikacji zgodnosci i informacji o profilu ryzyka dotyczacego pod-
miotu gospodarczego

= wspieranie wnioskdw od MSA z siedzibg na innym obszarze EOG w celu przeprowadzenia kon-
troli u producenta

= wspdlne dziatania w celu przeprowadzenia bardziej spdjnego nadzoru rynku duzych wentyla-
torow przemystowych.
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4. Metodologia INTAS dla
transformatorow duzej mocy

W ponizszym tekscie przedstawiono zalecang przez INTAS metodologie postepowania organéw
nadzoru rynku (MSA) w zakresie ekoprojektu w celu zapewnienia zgodnosci z wymogami dotycza-
cymi transformatoréw mocy w obecnych warunkach.

Zaleca sie nastepujacy ogdlny nadzér rynku i dziatania przygotowawcze:

Identyfikacja podmiotéw rynkowych — producentéw, klientéw takich jak doatawcy energii elek-
trycznej, operatorzy sieci przesytowych (TSO) i dostawcy ustug dystrybucyjnych (DSO), wielki
przemyst oraz EPC

Rozwijanie kompetencji technicznych organéw MSA w zakresie duzych transformatoréw mocy —
w tym identyfikacja pomocniczych wykonawcéw posiadajgcych odpowiednie kwalifikacje tech-
niczne i znajomosc rynku, sg potrzebne do wspierania nadzoru rynku i dziatan zwigzanych z we-
ryfikacjg zgodnosci. Uwzglednia sie réwniez mozliwo$¢ stosowania urzadzen do testowania na-
lezgcych do innych producentéw.

Informowanie w zakresie wymagan wobec lokalnych producentdw transformatoréw mocy, jak
i lokalnych nabywcéw duzych transformatoréw mocy oraz uzytkownikéw koricowych.
System promocji dla podmiotéw rynkowych, np. producentéw i zamawiajacych, zmierzajacy
do minimalizowania ryzyka zwigzanego z projektem, obejmujacy informacje dla organéw MSA,
jesliby dziatania weryfikacyjne wspomogty wprowadzenie produktu na rynek, a tym samym
zmniejszaty ryzyko wystepowania innych, niekorzystnych kosztowo i logistycznie dziatan zwia-
zanych z weryfikacjg zgodnosci na pdzniejszych etapach taricucha dostaw.
Rozwazenie sposobow zachecania lokalnych producentéw transformatoréw mocy do udostep-
nienia produktéw procedurom kontroli jakosci w ramach oceny zgodnosci; przeglad praktyk
stosowanych przez firme w celu zapewnienia zgodnosci jej produktéw z rozporzgdzeniem
w sprawie ekoprojektu. Wspdétpraca moze byé wspierana przez:
zapewnienie firmy o zachowaniu poufnosci wynikéw przegladu i podjecie odpowiednich
dziatan w tym zakresie,
informowanie firm, ze w przypadku wykonania przeglagdu stosowanych praktyk kontroli
i niestwierdzenia problemdéw z oceng zgodnosci lub w sytuacji rozpoznania i rozwigzania
wszystkich ewentualnych probleméw, firma otrzyma mozliwo$¢ poinformowania klientow,
dzieki czemu zapewni sobie okreslony poziom pewnosci, co do zgodnosci jej produktéw
z wymogami ekoprojektu,
w przypadku, gdy jakakolwiek firma nie zechce zezwoli¢ na tego rodzaju przeglad, klien-
ci zostang poinformowani, ze wskutek niezastosowania sie firmy do procedury przegladu
zwieksza sie prawdopodobienstwo przeprowadzenia wyboru produktéw do procedur wery-
fikacji zgodnosci, nawet gdyby miato to zaktdci¢ proces instalacji koricowe;.
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Podjecie srodkéw majgcych na celu uzyskanie informacji o wprowadzaniu produktdw na rynek,
w tym:
Nawigzywanie kontaktéw ze stuzbami celnymi, dzieki czemu organyMSA sg informowane za
kazdym razem, gdy importowany jest duzy transformator mocy; tworzenie mechanizméw
wzajemnej wymiany danych i informacji,
Rozwazenie kwestii, czy wtadze odpowiedzialne za udzielanie zezwolen na transport bardzo
duzych produktéw (np. transportem drogowym, kolejg itp.) nie powinny informowac organéw
MSA o kazdym wniosku o pozwolenie na przewdz duzego transformatora mocy i czy organyMSA
nie powinny by¢ informowane o szczegétach dotyczacych produktu, trasie i terminie przewozu,

Rozpatrzenie mozliwosci dobrowolnego / na prosbe organdw MSA / regularnego powia-
damiania organédw MSA przez lokalne podmioty zamawiajace transformatory duzej mocy,
juz przy sktadaniu zaméwienia na duzy transformator mocy, aby w ten sposéb umozliwic
organom MSA przeprowadzenie weryfikacji zgodnosci. Korzystne bytoby sprawdzenie, czy
zamawiajacy sg gotowi zaangazowac sie w taki proces. W szczegdlnosci dotyczy to zakta-
dow energetycznych, ale takze duzych klientdw przemystowych. Nalezy okresli¢ mechanizm
informowania MSA o kazdym ztozonym zaméwieniu na duzy transformator mocy, podajac
adres i dane kontaktowe dostawcy oraz oczekiwang (a nastepnie rzeczywistg) date wysytki,
aby umozliwi¢ organom MSA przeprowadzenie oceny weryfikacji zgodnosci,

Ponadto, poniewaz wszystkie transformatory mocy muszg przej$¢ obowigzkowe kontrole bez-
pieczerstwa elektrycznego przeprowadzane przez jednostki oceniajgce zgodnosé (CAB) przed
ich oddaniem do uzytku, zaleca sie, aby MSA ekoprojektu nawigzaty kontakt z organami CAB
(odpowiedzialnymi za te funkcje) i zazadaty poinformowania za kazdym razem, gdy CAB po-
dejmuje procedure przed oddaniem transformatora mocy do uzytku. MSA mogg wykorzystac
taka informacje, aby zachecié producentéw i zamawiajgcych do dobrowolnego powiadamia-
nia o takiej sytuacji juz przy sktadaniu zamdwienia (a nie po wprowadzeniu produktu do uzyt-
ku), aby MSA mogty uczestniczy¢ w fabrycznych testach bezpieczenstwa (patrz sekcja 4.1. 3.2).

Uzasadnieniem dla dziatan opisanych powyzej jest:
zapewnienie, ze podmioty rynkowe sg Swiadome swoich obowigzkdw w odniesieniu do rozpo-
rzgdzenia Komisji (UE) nr 548/2014
maksymalizacja prawdopodobienstwa, ze lokalny przemyst wdraza odpowiednie praktyki oce-
ny zgodnosci
maksymalizacja mozliwosci terminowego informowania MSA o wprowadzaniu produktu na ry-
nek, tak aby mozna przeprowadzi¢ dziatania zwigzane z weryfikacjg zgodnosci, w sposdb jak
najmniej ucigzliwy dla operacji rynkowych
zapewnienie, ze importowane produkty nie sg faworyzowane w stosunku do produktéw lokal-
nych w odniesieniu do egzekwowania przepiséw, tj. ze istnieja takie same warunki rynkowe.

4.1.1.1 Znaczenie procesu powiadamiania

Jak wyjasniono w sekcji 2, najwiekszym problemem, ktéry nalezy rozwigzaé, aby przeprowadzi¢
skuteczny nadzér rynku w przypadku duzych produktéw, jest informacja o tym, kiedy produkt
ma zosta¢ wprowadzony na rynek, co daje MSA mozliwos¢ przeprowadzenia dziatan zwigzanych
z weryfikacjg zgodnosci. Zasadniczo wymagany jest tak uregulowany proces powiadamiania, aby
organy MSA byty informowane o wprowadzaniu produktu na rynek w terminie umozliwiajgcym
przeprowadzenie oceny zgodnosci. Teoretycznie, powiadomienie moze nastgpic:

W momencie pierwszego zamoéwienia produktu
po wytworzeniu produktu

W czasie pozwalajgcym na przeprowadzenie testéw weryfikacyjnych w miejscu produkcji, poprzez
udziat MSA w fabrycznym tescie akceptacji (FAT) lub poprzez testowanie produktu w miejscu
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4.1.2.1

produkgiji (in situ) przez samego producenta; w takiej sytuacji organy MSA korzystajg z urzagdzen
testowych innych producentéw i pracownikdw laboratoriéw zewnetrznych, a badania mozna
prowadzi¢ w zakfadzie producenta

gdy produkt po raz pierwszy wchodzi na obszar podlegty nadzorowi danego organu MSA
gdy produkt jest transportowany na obszar podlegty nadzorowi danego organu MSA

w miare wprowadzania produktu do uzytku.

Wazne jest okreslenie terminu powiadomienia, poniewaz gdy produkt opuszcza fabryke, nie ma juz
mozliwosci przeprowadzenia testu oceny fabrycznej lub przeprowadzenia testow in situ w fabry-
ce. Jesli produkt zostanie zgtoszony do MSA na granicy lub w trakcie transportu, to jeszcze mozna
wykorzysta¢ opcje przeprowadzenia inspekcji dokumentacji, kontroli tabliczek znamionowych i /
lub wystania produktu do zewnetrznego laboratorium testowego w celu weryfikacji. Jesli powia-
domienie nastepuje w terminie, gdy produkt juz dotrze do miejsca przeznaczenia, to mozliwe jest
réwniez przeprowadzenie wszystkich tych dziatan, jednak sytuacja staje sie bardziej problematycz-
na, poniewaz klient koncowy poniesie dodatkowe koszty i powstang opdznienia, gdyby wystgpita
konieczno$¢ ponownego przewiezienia produktu do laboratorium testowego lub gdyby nie udzie-
lono zezwolenia na jego instalacje, z powodu niezgodnosci w dokumentacji lub na tabliczkach zna-
mionowych. Jesli organ MSA zostanie powiadomiony o produkcie dopiero po wprowadzeniu go do
eksploatacji, to koszty poniesione przez klienta koricowego w zwigzku z ewentualng identyfikacja
niezgodnosci (np. w wyniku kontroli dokumentacji technicznej) lub z powodu wycofania produktu
z eksploatacji w celu przeprowadzenia weryfikacji przez strone trzecig, wowczas koszty i skutki
prowadzenia testow réwniez stajg sie bardziej niekorzystne.

Uprawnienia organdw MSA s3 rézne w poszczegdlnych panstwach cztonkowskich UE, a zatem
opcje, ktdre podlegajg ocenie zgodnosci na réznych etapach procesu dostawy produktow, takze
sg rézne. Idealng jest sytuacja, w ktérej MSA otrzymuje bardzo wczesne powiadomienie o za-
mowieniu produktu, a nastepnie moze wybra¢ optymalny moment do przeprowadzenia dziatan
zwigzanych z oceng zgodnosci, tak aby zminimalizowa¢ zaktécenia w taiicuchu dostaw produktu.
Chociaz MSA nie majg obecnie uprawnien, aby wymaga¢ od producentéw powiadamiania ich
o tym, kiedy produkt ma zosta¢ wprowadzony na rynek, to nadal dysponujg one ,, dZwignig finan-
sowg”, poniewaz koszty i niedogodnosci, jakie zostatyby poniesione przez podmioty taricucha do-
staw produktéw, mogg byé znacznie wyzsze, w sytuacji, gdyby MSA byty zmuszone wymagac pro-
wadzenia weryfikacji zgodnosci na péznym etapie procedury dostawy, np. po wystaniu produktu
do koricowego miejsca instalacji. Zasadniczo MSA moga zatem wykorzystac te , dzwignie”, aby
zachecic¢ uczestnikéw rynku do informowania ich na wczesnym etapie realizacji danego kontraktu.

Wybor prébek i screening

Po przeprowadzeniu akcji informacyjnej, zbudowaniu potencjatu do weryfikacji zgodnosci i ziden-
tyfikowaniu podmiotédw rynkowych, kolejnym etapem jest badanie produktow i wybdr prébek.
Duze produkty przemystowe, takie jak transformatory mocy, nie sg przystosowane do technik
selekcji produktéw, ktére organyMSA przyjety i wdrozyty w celu weryfikacji zgodnosci ekoprojektu
dla mniejszych produktéw seryjnych.

Biorac pod uwage bardzo specyficzny charakter sektora transformatoréw mocy, organyMSA pra-
wdopodobnie bedg musiaty zastosowa¢ dostosowang metodologie badan przesiewowych do wy-
boru odpowiednich transformatorow mocy celem weryfikacji ich zgodnosci.

Zanim produkt zostanie wprowadzony na rynek, moze to oznaczaé¢ wybér produktow do testow
w siedzibie producenta.
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4.1.2.2

Po wprowadzeniu produktu do obrotu moze to oznaczaé:
wybor gtebszej kontroli dokumentacji technicznej

potencjalnie nieco wezsze mozliwosci wyboru produktéw do kontroli wizualnej (gtéwnie spra-
wdzanie informacji na tabliczce znamionowej)

mniejsza prébka do laboratoryjnych testow weryfikacyjnych.

Do wsparcia procesu doboru préby niezbedne jest powiadomienie o produkcie. Takie powiado-
mienie mozna zrealizowac:

przed wprowadzeniem transformatora na rynek, lub
po wprowadzeniu transformatora na rynek ale przed oddaniem go do uzytku

ostatecznie, po oddaniu do uzytku, chociaz bytoby to mniej skuteczne z punktu widzenia celéw
nadzoru rynku.

W nastepujacych przypadkach konieczne bedzie zbadanie mozliwosci wspdtpracy miedzy réznymi
organami MSA:

Gdy MSA wtasciwe dla lokalizacji, w ktérej produkowany jest transformator mocy i lokalizacji
przeznaczenia / oddawania do uzytku, sg rézne.

W takim przypadku MSA wtasciwe dla miejsca zainstalowania transformatora moze skontakto-
wac sie z MSA wtasciwym dla lokalizacji producenta, w celu wykorzystania mozliwosci nadzoru
rynku w siedzibie producenta.

Gdy transformator mocy jest produkowany poza UE.

W takim przypadku organy celne mogg skontaktowac sie z organami MSA wtasciwymi dla miej-
sca, w ktérym transformator zostanie zainstalowany, aby sprawdzié, czy dokonano wymagane-
go powiadomienia.

Przed wyborem préby przeznaczonej do badania zaleca sie przeprowadzenie rozeznania ,, Analiza
rynku” w celu zebrania informacji o rynku i wykorzystania ich do okreslenia profili uczestnikow
rynku i ich pozycji. Mozna to przeprowadzi¢ kontaktujgc sie z krajowymi stowarzyszeniami pro-
ducentdéw i przeprowadzajac wyszukiwanie w sieci, aby okresli¢ dostawcédw na rynku lokalnym,
w tym lokalnych i miedzynarodowych producentéw transformatoréw mocy. Wstepny proces ro-
zeznania rynku powinien obejmowac:

wszelkich lokalnych producentéw, gtéwne cechy ich oferty produktowej, przychody i udziaty
w rynku (lokalnym)

innych producentéw zaopatrujgcych rynek lokalny
importeréw / handlowcow

wykonawcow, ktérzy instalujg transformatory mocy, sektory, z ktérymi pracujg, ich wielkos¢
i znaczenie

sektory zastosowan koricowych z pewnymi przyblizonymi danymi na temat ich prawdopodob-
nego poziomu wykorzystania transformatoréw mocy wedtug typu.

Po wykonaniu tych czynnosci powinno by¢ mozliwe nawigzanie wspétpracy z podmiotami gospo-
darczymi (zwtaszcza gtéwnymi) i podjecie krokdw w celu lepszego zrozumienia ich dziatalnosci,
kompetencji i praktyk w zakresie transformatoréw mocy.

Wizyty u producentow lokalnych

Na tym etapie organ MSA moze zdecydowac sie na wizyty u lokalnych producentoéw, ktdre mogty-
by zosta¢ wykorzystane do nastepujacych celdw:
uzyskanie informacji na temat produktéw i rynkdw producenta

upewnienie sie, czy producent zna wymagania dotyczgce ekoprojektu
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4.1.2.3

4.1.2.4

zrozumienie i ocena systemow i procedur kontroli zgodnosci, ktére producent wykorzystuje do
oceny zgodnosci swoich produktéw.

Ponadto takie wizyty u producenta mogg by¢ wykorzystane jako pierwszy etap nieformalnej we-
ryfikacji zgodnosci poprzez:

tymczasowy przeglad zapisdw oceny zgodnosci dla produktéw wczesniej wprowadzonych do
obrotu, w tym przeglad ich dokumentacji technicznej

ocene jakosci urzadzen testujgcych i stosowanych procedur kalibracyjnych

przeprowadzenie kontroli wizualnej dostepnych gotowych produktow pod katem zgodnosci
z wymaganiami i tabliczkg znamionowg

ocene zastosowanego oprogramowania projektowego i sprawdzenie, czy dane techniczne z lo-
sowo wybranych produktéw znajdujacych sie w bazie danych produktéw gotowych sg zgodne
z wymogami dotyczgcymi ekoprojektu.

Dla MSA wazne bytoby zapewnienie danego podmiotu gospodarczego, ze kontrole te nie bedg
wykorzystywane, przynajmniej w pierwszej kolejnosci, do formalnych kontroli weryfikacji zgod-
nosci, ale raczej maja na celu oszacowanie prawdopodobienstwa, na ile produkty danego pod-
miotu gospodarczego spetniajag wymagania ekoprojektu. Jesli zostang zidentyfikowane problemy i
niezgodnosci wynikajgce z takiej kontroli, to organ MSA moze ostrzec podmiot gospodarczy o tych
niedociggnieciach i uzgodnié proces naprawczy ktory nalezy zrealizowac przed przysztg wizytg i
kontrola.

Nalezy zauwazy¢, ze w wielu krajach organy MSA mogg mie¢ uprawnienia potrzebne do zobowia-
zania podmiotéw gospodarczych do nawigzania wspdtpracy; na obszarze dla nich wtasciwym;
jednak na niektérych obszarach podlegajgcych MSA taka sytuacja moze nie mieé miejsca. Jesli
podmiot gospodarczy nie wyraza woli wspotpracy z MSA, zwtaszcza jesli ztozono odpowiednig pro-
pozycje umowy o zachowaniu poufnosci, to taka postawa podmiotu moze wskazywaé na ztg wole
i sugerowac, ze istnieje podwyzszone ryzyko wystepowania niezgodnosci. Wéwczas mozna poin-
formowac¢ podmiot gospodarczy o skutkach, a jesli nadal podmiot nie wykazuje woli wspdtpracy,
to organ MSA moze zatozy¢ wysoki poziom ryzyka wystepowania niegodnosci i rozwazy¢ podjecie
bardziej aktywnych dziatan w celu pozyskania probek do weryfikacji zgodnosci.

Kwestia produktéw z innych krajéw EOG

W takim przypadku organ MSA powinien posiadac ciggty wglad w procedure weryfikacji w siedzi-
bie producenta ze wzgledu na klauzule dotyczacg badan w obecnosci Swiadkéw okreslong w za-
faczniku 11l do rozporzadzenia, pod warunkiem ze producent jest znany z dostarczania produktéw
na rynek na obszarze wtasciwym dla danego MSA. Jednakze MSA moze réwniez skontaktowac
sie z MSA bezposrednio wtasciwa dla lokalizacji producenta i wystgpi¢ z wnioskiem o przepro-
wadzenie odpowiedniej rodzaju kontroli, i dostarczenie informacji o zastosowanych operacjach
i prawdopodobnej zgodnosci stwierdzanej w przypadku danego producenta. W razie braku takich
informacji, wnioskujacy organ MSA moze rozwazy¢ wniosek do danego producenta o uzyskanie
odpowiedniego dostepu, analogicznie jak w przypadku producenta lokalnego lub organ moze
podwyzszy¢ ocene stopnia ryzyka niezgodnosci dla produktéw danego producenta.

Kwestia produktéw wytwarzanych poza EOG

Stuzby celne moga zidentyfikowac dostawcdw duzych transformatoréw energetycznych majgcych
siedzibe poza EOG, a MSA mogg nadal dgzy¢ do nawigzania z nimi kontaktu i postepowac w taki
sam sposodb, jak w przypadku producentow z siedzibg w EOG. Ponadto produkty importowane
spoza EOG bedg przechodzi¢ przez kontrole na granicy handlowej w organach celnych, a zatem
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MSA powinny mie¢ mozliwos¢ uzyskania informacji od organéw celnych, ze produkty zostaty wpro-
wadzone na rynek, oraz mie¢ mozliwo$¢ wdrozenia dziatan weryfikacji zgodnosci przed ich wpro-
wadzeniem do uzytku. Profilowanie ryzyka w odniesieniu do tych produktéw mozna uzyskaé popr-
zez rozpoznanie rynku, ale takze dzieki sprawdzeniom wiarygodnosci na podstawie dokumentacji
i kontroli wzrokowej.Jesli chodzi o relacje miedzy MSA a organami celnymi, ,,Niebieski przewodnik”
dotyczacy wdrazania przepiséw UE dotyczgcych produktéw w 2016 r. stanowi, co nastepuje:

Rozporzgdzenie Parlamentu Europejskiego | Rady (WE) Nr 765/2008 z dnia 9 lipca 2008 r.
ustanawiajgce wymagania w zakresie akredytacji i nadzoru rynku odnoszqce sie do wa-
runkéw wprowadzania produktéw do obrotu i uchylajgce rozporzgdzenie (EWG) nr 339/93
stanowi: “Nalezy zapewnic, aby produkty objete swobodnym przeptywem towarow we
Wspdlnocie spetniaty wysokie wymagania w zakresie ochrony intereséw publicznych,
takich jak zdrowie i bezpieczeristwo ogdlne, zdrowie i bezpieczeristwo w miejscu pracy,
ochrona konsumentdw, srodowiska i bezpieczeristwa publicznego, przy zagwarantowa-
niu, Zze swobodny przeptyw towardw jest ograniczony w zakresie nie wiekszym niz jest to
dozwolone przez wspdlnotowe prawodawstwo harmonizacyjne lub inne odnosne przepi-
sy wspdlnotowe. Nalezy zatem ustanowic przepisy dotyczqce zasad akredytacji, nadzoru
rynku, kontroli produktdw pochodzqcych z krajow trzecich oraz oznakowania CE.. Artykut
27(2) Rozporzqgdzenia Parlamentu Europejskiego | Rady (EC) No 765/2008 stanowi: ,W pr-
zypadku gdy w paristwie cztonkowskim wiecej niz jeden organ jest odpowiedzialny za nad-
z0r rynku i kontrole na granicach zewnetrznych, organy te wspdtpracujqg ze sobg, prowa-
dzqc wymiane informacji majgcych znaczenie dla petnionych przez nie funkcji, oraz w
razie potrzeby wspdtpracujg w inny sposob”. Artykut 13 Wspdlnotowego Kodeksu Celnego
stanowi, ze ,,kontrole przeprowadzane z organami celnymi i innymi organami sq podejmo-
wane w scistej wzajemnej wspdtpracy. Ponadto zasady wspdtpracy miedzy parstwami
cztonkowskimi a Komisjq ustanowione w art. 24 rozporzqdzenia sq rozszerzone na orga-
ny odpowiedzialne za kontrole zewnetrzne, w stosownych przypadkach (art. 27 ust. 5).”

4.1.2.5 Kontrolaiwybor produktéow do kontroli zgodnosci

OGOLNA METODOLOGIA
WDRAZANIA | WERYFIKACJI
ZGODNOSCI WENTYLATOROW
| TRANSFORMATOROW

Po ustaleniu koniecznych szczegdtéow dotyczgcych podmiotdéw gospodarczych, organy MSA moga
rozpoczac jednoczesne podejmowanie dziatan, ktére ustalg ryzyko braku zgodnosci i przyczynia sie
do poprawy poziomu zgodnosci miedzy operacjami gospodarczymi. Stosowana metodologia usta-
lona w ramach wyboru i weryfikacji zgodnosci prébki zostata okreslona w dokumencie INTAS 3.8.

Poniewaz dla MSA najtatwiejszy jest dostep do producenta lokalnego, ktéry zapewne ma takze
wazng pozycje na rynku lokalnym, proces kontroli prawdopodobnie rozpocznie sie od wizyt u lo-
kalnych producentéw (patrz 4.1.2.2). Ponadto obejmie dziatania kontrolne dotyczgce produktow
importowanych z EOG lub z zewnatrz.

W oparciu o wyzej wymienione dziatania w zakresie profilowania stopnia ryzyka, organy MSA
powinny mie¢ mozliwos$¢ stopniowego okreslania profili ryzyka dla podmiotéw gospodarczych
obstugujacych rynek lokalny. W prostym systemie profilowania ryzyka mogg istnie¢ 4 poziomy
ryzyka niezgodnosci dla podmiotu gospodarczego:

= niski

= Sredni

= wysoki

= nieokreslony.

W miare rosngcego dostepu do informacji na temat podmiotéw gospodarczych, udziat niewiado-
mych bedzie coraz mniejszy. Ponadto, poniewaz podmioty gospodarcze o wyzszym ryzyku pode-
jmuja dziatania majace na celu poprawe zgodnosci swoich produktow, ich poziom ryzyka moze ulec
obnizeniu. Poziom ryzyka podmiotéw gospodarczych bedzie rowniez okreslany w oparciu o wyniki
procesow weryfikacji zgodnosci podejmowanych w odniesieniu do produktéw tych podmiotow.
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Po uzyskaniu przez MSA informacji o wprowadzeniu do obrotu produktu znanego dostawcy, MSA
moze okresli¢ profil ryzyka w oparciu o swojg baze danych profilu ryzyka, a na poziomie domysinym,
jesli dostawca jest nieznany lub gdy nie posiada on indywidualnego profilu ryzyka.
Na podstawie takiego zbioru profili ryzyka organ MSA moze zastosowac algorytm prébkowania po-
magajacy zdecydowad o wyborze produktéw z prébki potencjalnie mozliwych i / lub zdecydowad,
czy przeprowadzi¢ weryfikacje zgodnosci dla ostatnio otrzymanego produktu.
Uwaga. Wazenia zastosowane w algorytmie moga uwzgledniac:
wzgledne ryzyko
mozliwosci wyboru dowolnego produktu, a nie tylko produktédw obarczonych najwiekszym ry-
zykiem niezgodnosci
podjety wczesniej zamiar przeprowadzenia weryfikacji zgodnosci na minimalnej lub maksymal-
nej liczbie préobek z danego rodzaju produktu, w danym okresie lub w danym budzecie kontroli
zgodnosci.

Wiecej informacji na temat stosowania algorytmu prébkowania i procesu badan przesiewowych
mozna znalez¢ w dokumencie INTAS 3.8 ,,Raport na temat technik badan przesiewowych dostep-
nych dla kierowania produktéw / dostawcow”

W tej czesci przedstawiono dziatania zwigzane z weryfikacjg zgodnosci i metodologie dostepne
dla MSA po wybraniu produktéw do oceny zgodnosci. Pierwszym krokiem jest okreslenie, ktére
Sciezki weryfikacji zgodnosci sg dostepne dla organdw MSA w zaleznosci od tego, na jakim etapie
tancucha dostaw produktu jest on wybierany do dziatart zwigzanych z weryfikacjg zgodnosci.
Podczas wyboru produktu mozna napotkaé nastepujgce sytuacje:

produkt jest juz wprowadzony na rynek lub

produkt nie jest jeszcze wprowadzany do obrotu.
Ponizszy tekst opisuje dostepne Sciezki w obu sytuacjach.

Sytuacja, gdy produkt jest juz wprowadzony na rynek

Produkt nie jest oddany do uzytku
W tym przypadku kwalifikowana $ciezka nadzoru rynku bedzie sktadac sie z kontroli doku-
mentéw oraz nastepujgcych opcji testow fizycznych:

Testowanie w niezaleznym laboratorium
Testowanie w siedzibie producenta.

Produkt jest juz oddany do uzytku
W tym przypadku $ciezki nadzoru rynku beda obejmowaty kontrole dokumentéw oraz testy
W miejscu zainstalowania.

Sytuacja, gdy produkt nie zostat wprowadzony na rynek

W tym przypadku producent nie przeprowadzit jeszcze oceny zgodnosci, a ocena obejmuje test,
ktéry mozna wykorzystac¢ do celéw nadzoru rynku, jesli wczesniej zawarto odpowiednie porozu-
mienie (?) miedzy producentem a organem MSA.

Kontrola dokumentacji moze byé przeprowadzona tylko po przeprowadzeniu oceny zgodnosci
u producenta.

2 dobrowolne porozumienie miedzy producentem / dostawcg a MSA lub miedzy MSA a klientem, aby umozliwi¢ weryfikacje nadzoru rynku u pro-
ducenta lub w siedzibie dostawcy. Taka umowa moze miec¢ forme ogdlng na czas okreslony (na przyktad na rok) lub tylko na jedng probke i moze
by¢ podobna do istniejgcych umdéw miedzy producentami wentylatoréw a klientami w zakresie obserwowanych testow fabrycznych FAT
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4.1.3.1

4.1.3.2

W przypadku gdy ocena zgodnosci zostata zakoriczona i dostepna jest dokumentacja techniczna,
ale produkt nie zostat jeszcze wprowadzony na rynek (pierwsza transakcja gospodarcza nie zostata
przeprowadzona), proces nadzoru rynku obejmie:

inspekcja dokumentéw
kontrola wizualna
testowanie w niezaleznym laboratorium (po wprowadzeniu produktu na rynek)

ponowne testowanie w siedzibie producenta (przeprowadzane wraz z testem zgodnosci u pro-
ducenta przed wysytka produktu poza zaktad producenta).

Kontrola dokumentac;ji

Proces przeprowadzania inspekcji dokumentacji duzych transformatoréw mocy przedstawiono
w sekcji 2.3 dokumentu INTAS 4.2 , Korncowa metodologia nadzoru rynku transformatoréw”. Wy-
nikiem kontroli dokumentacji bedzie wykazanie, czy produkt jest zgodny z przepisami ekopro-
jektu, ale nie wykaze (przynajmniej w sposdb jednoznaczny), czy deklarowana charakterystyka
energetyczna produktu jest prawidtowa. W tym celu potrzebny jest test weryfikacyjny.

Testy weryfikacyjne

Proces przeprowadzania testéw weryfikacyjnych transformatoréw mocy przedstawiono w rozd-
ziale 2.4. z dokumentu INTAS 4.1, Kor\cowa metodologia nadzoru rynku transformatoréw”. Organ
MSA musi rozwazy¢ kwestie wyboru laboratorium testowego i niezaleznosci testow, jak opisano
wyzej.

Niezalezne laboratorium

Transformator przeznaczony do weryfikacji jest transportowany z zaktadu producenta, z insta-
lacji uzytkownika koricowego lub z magazynu do niezaleznego laboratorium i tam testowany
przez personel laboratorium przy uzyciu wtasnego sprzetu pomiarowego.

Korzystanie z akredytowanych laboratoriéw zapewnia wiekszg doktadnos¢ zgodnie ze zharmo-
nizowanymi pomiarami parametréw normalizowanych. Pomiary mogg by¢ wykorzystane do
udowodnienia niezgodnosci w razie procesu sagdowego.

Korzystanie z niezaleznych laboratoriéw gwarantuje niezalezno$¢ procesu nadzoru rynku.

Koszty badan netto (tj. bez kosztéw transportu produktu) sg nizsze niz w innych opcjach przedsta-
wionych nizej, poniewaz nie ma kosztow zwigzanych z podrdig personelu lub transportem
sprzetu pomiarowego.

= Mozliwosci testowania w niezaleznych laboratoriach sg ograniczone. Wiekszo$¢ dostepnych
laboratoriéw ma ograniczenia co do wielkosci, mocy lub napiecia transformatorow, ktére moga
testowad

= Zakup transformatora moze wigzac sie ze znacznymi kosztami, chociaz w niektdrych przypad-
kach moze zostaé zawarta specjalna umowa z producentem, aby otrzymaé bezptatng prébke
produktu na okres potrzebny do przeprowadzenia testu, jednak w niektérych przypadkach pr-
zepisy krajowe moga na to nie zezwalac

= Koszty transportu transformatora do laboratorium mogg by¢ istotne. W szczegélnosci transfor-
matory duzej mocy sg niezwykle ciezkie i trudne do transportu oraz kosztowne do przetesto-
wania w niezaleznych laboratoriach.

= Koszty instalacji transformatora w laboratorium podczas przygotowania testéw
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= Przestrzeganie termindw instalacji moze mie¢ krytyczne znaczenie dla zaplanowanej pracy sieci
elektroenergetycznych i pozwoli unika¢ opdznien wynikajacych z ryzyka zwigzanego z testowa-
niem przez strone trzecia, powodujacego niedogodnosci i koszty dla podmiotéow gospodarczych
korzystajacych z transformatora

= Na terytorium kraju moze brakowac laboratoridw. Ponadto w niektérych przypadkach ustawo-
dawstwo krajowe moze nie zezwala¢ na przeprowadzanie testow w laboratoriach poza teryto-
rium kraju.

Krétki przewodnik na temat wyboru niezaleznego laboratorium mozna znalezé w Zataczniku B do
dokumentu INTAS 4.2.

Testowanie w laboratorium producenta przy uzyciu urzagdzen pomiarowych producenta

Testowanie moze nastgpi¢ przed wprowadzeniem produktu do obrotu w przypadkach, w ktérych
istnieje porozumienie miedzy producentem a organem MSA zezwalajgce na prowadzenie testow
w siedzibie producenta.

Rozporzadzenie nr 548/2014 zawiera klauzule, ktéra upowaznia MSA do przeprowadzenia proce-
su weryfikacji w siedzibie producenta:

Zatacznik 1l do rozporzadzenia nr 548/2014 stanowi, ze z uwagi ha znaczenie i ograniczenia
wielkosci obiektéw w transporcie Srednich i duzych transformatorow mocy, organy MSA panstw
cztonkowskich moga podjac decyzje o przeprowadzeniu procedury weryfikacji w siedzibach pro-
ducentdéw, zanim urzadzenia zostang wprowadzone do uzytku w miejscu docelowym.

Przypadek, w ktérym przenosny sprzet jest dostarczany i obstugiwany przez akredytowane
niezalezne laboratorium (wymagane przez MSA)

W tym przypadku organ MSA wyznacza i zatrudnia niezalezne laboratorium akredytowane, ktére
wysyta personel i sprzet pomiarowy do zakfadu producenta, gdzie przeprowadzany jest test.

= Testy nadzoru rynku w siedzibie producenta mogg by¢ przeprowadzane wraz z testem oceny

LR zgodnosci u producenta. W tym przypadku transformator jest gotowy do testowania i przy
+ niewielkim wysitku sprzet pomiarowy producenta moze zosta¢ zastgpiony przez urzadzenia
pomiarowe niezaleznego laboratorium w celu przeprowadzenia testéw na potrzeby nadzoru

rynku.

= Korzystanie z akredytowanych laboratoridow zapewnia wiekszg doktadnos¢ zgodnie ze zharmo-
nizowanymi pomiarami parametréw standaryzowanych. Pomiary te mogg by¢ wykorzystane
do udowodnienia niezgodnosci w sadzie.

= Korzystanie z niezaleznych laboratoriéw gwarantuje niezaleznos$¢ procesu nadzoru rynku.

= Korzystanie z zaktadu producenta gwarantuje wieksze mozliwosci testowania pod wzgledem
mocy i rozmiaru transformatora.

= Przeprowadzanie testow nadzoru rynku wraz z testem oceny zgodnosci u producenta minima-
lizuje ryzyko opdznien w dostarczeniu transformatora do klienta.

= Dodatkowe koszty testowania (koszty testow bedg obejmowac koszty podrézy personelu labo-
ratorium i koszty transportu sprzetu pomiarowego)

= Konieczna jest koordynacja miedzy niezaleznym laboratorium a producentem w celu ustalenia
terminéw przeprowadzania testéw
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Uzycie sprzetu pomiarowego producenta — badanie w obecnosci swiadkow z oceng przepro-
wadzong przez podmiot zewnetrzny (trzecig strone)

Transformator jest testowany w siedzibie producenta i za pomocg jego sprzetu pomiarowego. Test
jest wowczas prowadzony / nadzorowany przez personel niezaleznego laboratorium wynajetego
przez MSA, aby upewnic sie, ze procedura i testy sa poprawne.

Modyfikacja tej procedury testowej moze wigzac sie nie tylko z oceng sprzetu pomiarowego pro-
ducenta i procedurami testowania, ale takze z fizyczng kalibracjg wyposazenia pomiarowego pro-
ducenta przez ekspertéw zewnetrznych z wykorzystaniem ich wtasnych przyrzagdéw do kalibracji.

= Badania na potrzeby nadzoru rynku w siedzibie producenta moga by¢ przeprowadzane réwno-
legle z testami oceny zgodnosci u producenta

= Wszystkie duze transformatory mocy sg poddawane fabrycznym testom akceptacyjnym (FAT)
organizowanym miedzy stronami handlowymi przed udzieleniem zgody na wysytke produktu,
testy te mogga by¢ obserwowane przez personel niezaleznego laboratorium zatrudnionego pr-
zez MSA do celéw nadzoru rynku

= Korzystanie z zaktadu producenta gwarantuje wieksze mozliwosci testowania pod wzgledem
mocy i rozmiaru

= Przeprowadzanie testdw na potrzeby nadzoru rynku réwnolegle z testem oceny zgodnosci
u producenta minimalizuje ryzyko opdznien w dostawie transformatora do klienta

= Najnizszy koszt testow.

= Konieczne jest skoordynowanie prac personelu niezaleznego laboratorium i producenta, aby
ustali¢ daty testéw

= Korzystanie z niezaleznych i / lub nieakredytowanych pomieszczeh wymaga uprzedniej oceny
sprzetu pomiarowego i procedur testowania.
Ocena ta obejmuje co najmniej:
— Sprawdzanie warunkéw klimatycznych
— Sprawdzanie stanu akredytacji odnosnie kalibracji sprzetu pomiarowego producenta
— Sprawdzanie warunkdw instalacji (obcigzenie i zasilanie)
= Koszty kalibracji instrumentéw producenta (jesli zostata wykonana)

= Ze wzgledu na ryzyko przeprowadzenia testu nie do korica zgodnego ze standardowg metodo-
logig (jesli oprzyrzadowanie producenta nie jest prawidtowo skalibrowane, a warunki testowe
réznig sie od normy zharmonizowanej), wynikowy pomiar moze zostaé zakwestionowany w ra-
zie sporu prawnego o udowodnienie niezgodnosci.

Niezalezny sprzet pomiarowy w miejscu zainstalowania

Jest to najbardziej skomplikowana opcja. Zaleca sie stosowanie tylko w przypadkach, w ktdrych
zadna z opisanych wczes$niej opcji nie jest mozliwa do realizacji (tj. gdy produkt jest juz zainstalowa-
ny, brak jest zgody producenta lub uzytkownika koncowego na przeprowadzenie testow w siedzibie
producenta, nastgpit ostateczny montaz produkt w miejscu instalacji transformatora itp.).

Transformator jest testowany w miejscu instalacji przez niezalezne laboratorium akredytowane
do testowania w miejscu zainstalowania koncowego (in situ). Laboratorium zapewnia wtasny per-
sonel, sprzet pomiarowy i zasilanie.

= Testowanie w miejscu zainstalowania jest najtatwiej dostepna opcja dla transformatoréw juz
oddanych do uzytku

= Testy w miejscu zainstalowania nie sg zgodne ze zharmonizowanymi normami i rozporzadzeni-
em w sprawie ekoprojektu (tj. wymagane warunki otoczenia sg trudne do osiggniecia, pomiar
strat moze by¢ wykonany przy zmniejszonej mocy / napieciu itp..)

= Podczas korzystania z niezaleznych mobilnych systemdw testowania laboratoryjnego mogg wy-
stgpic ograniczenia pod wzgledem mocy, napiecia itp.

TESTY URZADZEN
DLA PRZEMYStU TRANSFORMATORY WENTYLATORY

= | yes
* * Co-funded by the Horizon 2020. I NTAS | TRZECIEGO *i*
P . 35 programme of the European Union SEKTORA

STOSOWANIE NORM

* X %




4.1.3.3

= Najwyzsze koszty (koszt testdw obejmuje koszty podrézy personelu laboratorium i koszty trans-
portu sprzetu pomiarowego i uktadu zasilania)

= Jesli transformator jest juz w uzyciu, wstrzymanie pracy instalacji w celu przeprowadzenia tes-
tow moze by¢ skomplikowane i moze spowodowac koszty dla uzytkownika koncowego

= Ze wzgledu na ryzyko, ze test nie bedzie w petni zgodny ze standardowa metodologia, testy
w miejscu zainstalowania moga wygenerowacé wyniki pomiaru, ktére moga by¢ zakwestiono-
wanie prawnie, w razie sporu prawnego majacego na celu udowodnienie niezgodnosci.

Podsumowanie wykonalnosci opcji testowania

Wyniki testow weryfikacji zgodnosci bedg bezspornie prawnie egzekwowalne, jesli zostang prze-
prowadzone przez zewnetrzne laboratorium testowe zgodnie ze znormalizowanymi procedura-
mi testowymi. To samo dotyczy sytuacji, w ktorych testy przeprowadzane sg w siedzibie produ-
centa przy uzyciu sprzetu i wspdtpracy ze strony personelu innej firmy lub przy uzyciu sprzetu
nalezgcego do producenta przy badaniach w obecnosci swiadkéw prowadzonych przez podmiot
zewnetrzny (strone trzecig). Testowanie w miejscu zainstalowania moze nie by¢ wystarczajace,
nawet jesli spetnione sg ustalenia prawnie egzekwowalne, poniewaz obecnie nie ma zharmoni-
zowanej procedury testowej dla badan tego rodzaju. W przypadku transformatoréw duzej mocy
testowanie w zaktadach producentéw albo przy uzyciu zewnetrznych urzadzen testowych i per-
sonelu, albo poprzez testowanie w obecnosci swiadkéw z oceng przeprowadzong przez trzecig
strone, prawdopodobnie beda najbardziej optacalnymi opcjami, poniewaz nie wymagajg przer-
wania procesu dostawy produktu, a ponadto produkt nie musi by¢ transportowany (przy bardzo
wysokich kosztach) do zewnetrznego laboratorium testowego. Jesli stosuje sie badanie w obecnos-
ci Swiadkdéw z opcjg oceny przez strone trzecig, to mozna te czynnosci przeprowadzi¢ réwnoczes-
nie z testem akceptacji fabrycznej produktu, co z kolei zminimalizuje koszty dla wszystkich stron.
Pozwoli to réwniez unikna¢ trudnosci w razie braku urzadzen testowych o wymaganej zdolnosci
do testowania duzych transformatoréw. Niemniej jednak, organ MSA musi zosta¢ odpowiednio
wczesnie powiadomiony o tym, ze produkt (przeznaczony do zainstalowania na obszarze dla nie-
go wiasciwym) zostat zamdwiony. Pozwoli to organowi zorganizowaé obserwacje prowadzenia
testow FAT.

Koncowy schemat blokowy

Koncowy schemat blokowy okreslajgcy metodologie nadzoru rynku INTAS dla transformatorow
duzej mocy w obecnych warunkach przedstawiono na rysunku 2 na nastepne;j stronie.
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SCHEMAT KONCOWY
RYSUNEK 2 METODOLOGII INTAS
DLA DUZYCH TRANSFORMATOROW MOCY

0. = Informacje na temat wymogdw dyrektywy w sprawie ekoprojektu 2009/125 / WE i rozporzadzenia Komisji (UE)
INFORMACJA nr 548/2014 (charakterystyka energetyczna, informacje o produkcie i dokumentacja techniczna)

OGOLNA = Spotkania informacyjne dla uczestnikdw rynku, administratoréw stron internetowych, wytyczne itp.

A = Powiadomienie MSA o nowym produkcie: (Dobrowolna) umowa
z klientem lub

z dostawca w/s testéw
= Po udostepnieniu na rynku i przed oddaniem do uzytku w ich zaktadzie

IDENTYFIK. = Przed wprowadzeniem na rynek lub udostepnieniem na rynku,
PRODUKTU

1.
BADANIE

Aneks | — Stosuje
sie tylko informa-

PRZESIEWOWE /

W zakresie zwolnienie

WYBOR pROBK| Art. 1.1 Rozp.. od Art. 1.2 Rozp.. cja o produkcie ~ ----x
B. 548/2014 548/2014 | wymagania wg
KLASYFIKACJA dokument. techn.
PRODUKTU

koniec dziatan Aneks | — obowigzuje w catosci

Informacje o produkcie i wymagania dotyczace dokumentacji
technicznej, Aneks I, punkty 3 i 4

wartosci

2

; deklarow.
INSPEKCJA Dok. akceeptowalne zgodne z wymog.
DOKUMENTACJI Zafacznik. 1l

dziatanie dziatanie

= Producent nie zadeklarowat
= Produkcja (lub zaméwienie)
produktu, informacja do MSA gdy
L . Testy w zewn.
produkt juz jest zainstalowany L
d lab. ,trzeciej
ocelowo VY
strony’ dziatani
= Brak umowy z klientem / dostawca HELEIS
o testy w ich zaktadach Sprzetem przenognym
= Niemozliwos$¢ lub brak zorgani- dostarczonym | obstugi-
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4.2

Metodologia w przysztosci

Ponizszy tekst przedstawia zalecang przez INTAS metodologie przygotowanga dla organéw nadzo-
ru rynku (MSA) w zakresie ekoprojektu, w celu zapewnienia na przysztos¢ zgodnosci z wymoga-
mi dotyczacymi transformatoréw mocy, gdy pojawi sie szansa wdrozenia zalecen projektu INTAS
dotyczacych polityki i rozwoju technicznego. Zasadniczo zastosowana metodologia bedzie taka
sama jak w obecnych warunkach, z wyjgtkiem rdznic opisanych nizej.

4.2.1

Obowigzkowe powiadomienie o produkcie

Nalezy przyjac¢ zatozenie, ze w przysztosci przepisy dotyczace ekoprojektu zostang zmienione tak,
aby wdrozony zostat wymodg obowigzkowego powiadamiania MSA o wprowadzeniu na rynek
duzego transformatora mocy. Pozwoli to zlikwidowaé obecng niepewnosé w odniesieniu do infor-
macji o wprowadzaniu na rynek produktu, a rdwnoczesnie usunie potrzebe ustanawiania przez
MSA dobrowolnych nieformalnych proceséw powiadamiania, jak opisano w sekcji 4.1.1.1.

Doktadne zalecenia przedstawiono w dokumencie INTAS 4.4.

4.2.2

Standaryzacja dotyczaca testow in situ

Obecne zharmonizowane normy dotyczace testowania efektywnosci / sprawnosci energetycznej
transformatoréw mocy nie obejmujg przepiséw dotyczgcych przeprowadzania testow in situ, czy-
li — albo w miejscu, w ktérym transformator jest oddawany do eksploatacji, albo na urzadzeni-
ach testowych u producentow. Wymag powiadamiania o produkcie pozwoli unikngé koniecznos-
ci testowania w miejscu zainstalowania, co mogtoby by¢ korzystne w sytuacji, gdyby na przyktad
wykorzystanie instalacji u producenta nie byto mozliwe z réznych powoddéw prawnych lub technicz-
nych. Nalezy przyjac¢ takie rozwigzanie, aby testy w miejscu zainstalowania lub u producenta prze-
biegaty wedtug uzgodnionych metod, ktdre zapewnia uzyskiwanie wynikéw wigzacych prawnie.

Nalezy zwrdcic sie do komisji normalizacyjnych o opracowanie metodologii uznawania waznos-
Ci testow in-situ — w miejscu zainstalowania / u producenta, oraz zaleca sie, aby ustawodawca
zatgczyt do Rozporzgdzenia nr 548/2014 konkretne zakresy tolerancji dla procedur weryfikacji
dotyczacych takiej metody testowe;j.

4.2.3
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Testy w zaktadzie producenta

Zasadniczo testowanie w siedzibie producenta, czyli fabryczne testy akceptacyjne (FAT) lub testo-
wanie przy uzyciu niezaleznego sprzetu laboratoryjnego, jest najbardziej prawdopodobnym spo-
sobem sprawdzenia zgodnosci duzych produktéw z wymogami dotyczagcymi ekoprojektu i jest
dozwolone w rozporzadzeniu Komisji (UE) nr 548/2014. Pomocne bytyby jednak przepisy potwier-
dzajace, ze organa MSA dziatajace na obszarze, na ktérym transformator mocy ma zosta¢ oddany
do uzytku, majg prawo zazadac od producenta, aby umozliwit przeprowadzenie testu w obecnosci
Swiadka, niezaleznie od tego, gdzie znajduje sie siedziba ptatnika (w UE lub poza nig)
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Opracowanie metod weryfikacji zgodnosci w oparciu o kwalifilkowang zewnetrzng ocene metodolo-
gii obliczen i deklaracji producenta moze by¢ szczegdlnie przydatne w przypadku transformatoréw
duzej mocy. Zespdt projektu INTAS posiada informacje o tym, ze producenci transformatoréw mocy
rutynowo uzywajg oprogramowania do obliczen projektowych podczas projektowania transforma-
toréw i okreslania ich parametréw fizycznych, réwniez zwigzanych z ich charakterystyka energe-
tyczna. Ustanowienie mechanizmoéw do sprawdzania poprawnosci stosowanego oprogramowania
celem zapewnienia, ze generuje ono dostatecznie doktadnie projekcje efektywnosci energetycznej
produktu, moze by¢ zatem przydatnym dodatkowym narzedziem dla MSA, mozliwym do wykorzy-
stania w celu zapewnienia zgodnosci z przepisami. Istnieje potrzeba przeprowadzenia odpowied-
nich prac zaréwno nad rozwojem technicznym, aby opracowac¢ zestaw stosownych wzorcéw, jak
i nad regulacjami, ktére wprowadzaty by wymédg zatwierdzania oprogramowania wykorzystywa-
nego do tworzenia charakterystyki energetycznej duzych transformatoréw mocy. Istnieje réwniez
mozliwosc¢ zazadania od dostawcdw transformatorow mocy udostepniania odpowiednich plikow
oprogramowania projektowego, aby eksperci MSA mogli przeprowadzaé symulacje efektywnosci
przy uzyciu oprogramowania testowego, celem sprawdzenia, czy osiggane wartosci odpowiadajg
warto$ciom deklarowanym i czy spetniajg wymagania rozporzadzenia Komisji (UE) nr 548/2014
lub jego kolejnych wersji. Ustanowienie takiej Sciezki weryfikacji zgodnosci znacznie utatwitoby
nadzor nad rynkiem pod wzgledem spetniania wymogdéw ekoprojektu, poniewaz umozliwitoby
przetestowanie modeli, dla ktdrych prowadzenie testow w laboratoriach zewnetrznych / u stron
trzecich jest zbyt kosztowne i dla ktorych mogg wystgpi¢ trudnosci z prawidtowg realizacjg testow
fabrycznych, w sposéb kontrolowany i weryfikowalny. W pofaczeniu z systemem obowigzkowego
powiadamiania, takie rozwigzanie znacznie zmniejszatoby koszty ocen weryfikacji zgodnosci. Na-
lezy zauwazyg, ze takie podejscie jest juz stosowane w USA do weryfikacji zgodnosci energetycznej
transformatoréw mocy, a zatem istniejgce w Swiecie doswiadczenie moze zostaé przeanalizowane
pod katem jego przydatnosci jako ewentualnego wymogu w UE.

Poza juz istniejgcg wspotpracg w ramach ICMS® — unijny system wymiany informacji na potrzeby
nadzoru rynku — organy MSA majg duze mozliwosci wspotpracy w celu utatwienia dziatan zwigza-
nych z weryfikacja zgodnosci w catej UE. Najprosciej rzecz ujmujac, nalezy wprowadzi¢ mechani-
zm informujacy MSA, gdzie dany produkt ma zosta¢ oddany do uzytku, od momentu, gdy produkt
dotrze na granice obszaru EOG (ktéry moze znajdowac sie w kraju innym, niz docelowy).

Dodatkowo MSA mogga wspodtpracowac poprzez:
udostepnianie wynikéw weryfikacji zgodnosci i informacji o profilu ryzyka podmiotu gospodar-
czego

wspieranie wnioskdw od MSA z siedzibg na innym obszarze EOG w celu przeprowadzenia kon-
troli u producenta przez lokalny organ MSA

taczenie zasobow w celu przeprowadzenia bardziej spdjnego procesu nadzoru rynku dla duzych
transformatoréw mocy.

> Jesli MSA juz udostepniaja dane i informacje dotyczace nadzoru rynku.
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h  hour godzina
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Pa  Pascal paskal
R&D research and development Badania | rozwdj
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